ANOZZLE

ALFA NOZUL

ENDUSTRIYEL NOZULLAR, SPREY EKIMANLARI VE BAGLANTI ELEMANLARI

ALFA NOZUL ENDUSTRIYEL URUNLER iC VE DIS TiCARET VE PAZARLAMA



iCi BOS KONiK NOZULLAR

AA STANDART

Ozellikler

Sprey agisi :51°-144°

Sprey modeli : ici bos konik bigimli ve halka bigimli carpma alanli sprey modeli

Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagilim
Malzeme :SS, PP/PVC/PTFE, BRASS

Blyiik, engelsiz akis gegitleri tikanmayi en aza indirir.
Dusuk basinglarda sivinin iyi atomizasyonu, hizli isi transferi, etkili, havadaki damlacik garpmasi.
Uygulamalar

Su sogutma, toz kontroli, yag alma, metal isleme, kimyasal islem, gaz sogutma ve gaz temizleme,
yikama&sogutma, sogutma kuleleri



iCi BOS KONiK NOZULLAR

AA STANDART AGI BOS KONIK NOZULLAR TEKNIK VERI TABLOSU

Maks.
Baglanti Agiz serbest Akis orani (L / dakika) Sprey acisi (°)
olglist Kapasite olglsi gegis
(in.) (mm) gapi
(mm) 02 | 05 1 1,5 2 3 4 5 6 7 |o5|15]| 6
0,5 0,79 1,2 - 0,16 | 0,23 | 0,28 | 0,32 | 0,39 | 0,46 | 0,51 | 0,56 | 0,60 - 58 69
1 1,6 1,6 - | 032|046 |05 [061|079|091 | 1,1 | 1,1 | 12 | - |64 |76
2 2,0 2,0 - 064 | 091 | 1,1 | 1,3 | 16 | 1,8 | 20 | 22 2,4 | 52 | 61 | 69
1/8 3 2,4 2,4 - 1097 | 14 | 17 | 19 | 24 | 27 | 31| 33 | 36 |52 64|77
5 3,2 3,2 1,0 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 56 67 76
8 4,0 4,0 1,6 2,6 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,2 8,9 9,6 56 65 [ 70
10 4,4 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 55 65 72
1 1,6 1,6 = © 0,46 | 0,56 | 0,64 | 0,79 | 0,91 1,0 1,1 1,2 © 53 67
2 2,0 2,0 - 0,64 | 091 1,1 1,3 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 - 62 71
3 2,4 2,4 - 0,97 1,4 1,7 19 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 51 65 | 78
1/4 5 3,6 3,6 1,0 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 63 73 79
8 4,0 4,0 1,6 2,6 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,2 8,9 9,6 61 69 | 73
10 4,8 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 63 70 74
15 5,9 5,2 3,1 4,8 6,8 8,4 9,7 11,8 | 13,7 | 15,1 | 16,7 18,1 63 71 | 72
5 3,6 3,2 1,0 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 64 73 79
8 4,4 4,0 1,6 2,6 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,2 8,9 9,6 62 70 | 74
10 5,2 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 64 72 75
3/8 15 5,9 5,6 3,1 4,6 6,8 8,4 9,7 11,8 | 13,7 | 153 | 16,7 18,1 64 72 | 74
20 7,1 6,4 4,1 6,4 9,1 11,2 | 12,9 | 15,8 | 18,2 20 22 24 63 70 74
25 7,5 7,5 51 8,1 11,4 | 14,0 | 16,1 | 19,7 23 25 28 30 63 70 | 74
30 8,3 7,9 6,1 9,7 13,7 | 16,7 | 19,3 24 27 31 33 36 63 70 74
25 9,5 6,4 51 8,1 11,4 | 14,0 | 16,1 | 19,7 23 25 28 30 63 66 | 71
30 9,5 7,5 6,1 9,7 13,7 | 16,7 | 19,3 24 27 31 33 36 67 71 75
1/2 40 9,5 9,1 8,2 12,9 | 18,2 22 26 32 36 41 45 48 72 76 | 78
50 9,5 11,1 10,2 | 16,1 23 28 32 39 46 51 56 60 74 79 | 82
60 9,5 13,1 12,2 | 19,3 27 33 39 47 55 61 67 72 77 82 | 86




iCi BOS KONiK NOZULLAR

GENIS ACI TEKNIK VERI TABLOSU

Baglanti Agiz s';ﬂj):t Akis orani (L / dakika) Sprey agisi (°)
olglist Kapasite | olglist gegcis
(in.) (mm) cap! 0,2 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 05 | 15 6
(mm)
0,5-0,5
W 0,79 1,2 - - 0,23 | 0,28 | 032 | 0,39 | 046 | 051|056 06 - 117 | 98
1-1W 1,6 1,6 - - 0,46 | 0,56 | 0,64 | 0,79 | 0,91 1,0 1,1 1,2 - 125 | 110
2-3W 2,0 2,8 - 08 | 1,2 | 14 | 16 | 20| 23 | 25 | 28 | 29 | 114 | 114 | 97
1/8 3-3W 2,4 2,8 - 1,97 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 3,1 3,3 3,7 114 114 97
3-5W 2,4 3,2 - 1,1 1,5 1,9 2,2 2,7 3,1 3,5 3,8 4,0 116 110 95
2-10 W 2,0 4,4 @ 1,3 1,9 2,3 2,6 3,2 3,7 4,2 4,6 5,0 130 135 120
5-5W 3,2 3,2 - 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,1 5,5 6,1 116 110 92
5-10 W 3,2 4,4 1,3 2,1 3,0 3,6 4,2 5,1 5,9 6,6 7,3 7,9 126 121 95
8-10 W 4,0 4,4 1,8 2,9 4,1 5,0 5,8 7,1 8,2 9,2 10,0 | 10,8 | 124 112 90
1-1W 1,6 1,6 - - 0,46 | 0,56 | 0,64 | 0,79 | 0,91 1,0 1,1 1,2 - 117 | 111
1-5W 1,6 3,2 - - 0,77 | 0,95 1,1 1,3 1,5 1,7 1,9 2,0 - 123 124
1-10 W 1,6 4,4 @ @ 0,96 1,2 1,4 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5 @ 144 139
1-15W 1,6 5,6 - - 1,1 1,3 1,5 1,9 2,2 2,4 2,7 2,9 - 128 | 132
2-5W 2,0 3,2 - 1,1 1,5 1,9 2,2 2,7 3,1 3,5 3,8 4,0 118 123 113
2-10 W 2,0 4,4 - 1,3 ,9 2,3 2,6 3,2 3,7 4,2 4,6 5,0 138 136 126
1/4 5-5W 3,6 3,2 - 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,1 5,6 6,1 114 113 104
5-10 W 3,6 4,4 1,3 2,1 3,0 3,6 4,2 5,1 5,9 6,6 7,3 7,9 130 130 | 119
5-15W 3,6 5,6 1,6 2,5 3,5 4,3 5,0 6,1 7,0 7,8 8,6 9,3 130 132 | 120
8-10 W 4,0 4,4 1,8 2,9 4,1 5,0 5,8 7,1 8,2 9,2 10,0 | 10,8 | 129 122 | 103
10-10 W 4,8 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 | 11,2 | 12,2 120 108 95
8-15W 4,0 5,6 2,2 3,5 5,0 6,1 7,1 8,7 10,0 | 11,2 | 12,3 | 13,2 129 122 107
10-15 W 4,8 5,6 2,4 3,9 5,5 6,7 7,7 9,5 10,9 | 12,2 | 13,4 | 14,6 | 120 108 97
15-15 W 6,0 5,6 3,0 4,8 6,8 8,4 9,7 11,8 | 13,7 | 15,3 | 16,7 | 18,0 | 101 95 90
5-10 W 3,6 4,4 1,3 2,1 3,0 3,6 4,2 5,1 5,9 6,6 7,3 7,9 130 123 102
5-15W 3,6 5,6 1,6 2,5 3,5 4,3 5,0 6,1 7,0 7,8 8,6 9,3 138 131 | 112
8-10 W 4,4 4,4 1,8 2,9 4,1 5,0 5,8 7,1 8,2 9,2 10,0 | 10,8 | 122 110 96
10-10 W 5,2 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 | 11,2 | 12,2 | 116 108 93
8-15W 4,4 5,6 2,2 3,5 5,0 6,1 7,1 8,7 10,0 | 11,2 | 12,3 | 13,2 | 133 120 | 105
10-15 W 5,2 5,6 2,4 3,9 5,5 6,7 7,7 9,5 10,9 | 12,2 | 13,4 | 14,6 126 115 100
3/8 8-25W 4,4 7,5 2,6 4,2 5,9 7,3 8,4 10,3 | 11,9 | 13,3 | 14,5 | 15,6 | 122 118 | 109
10-20 W 5,2 6,0 2,9 4,5 6,4 7,8 9,0 11,1 | 12,8 | 14,3 | 15,6 | 16,9 | 118 112 | 102
15-15 W 6,0 5,6 3,0 4,8 6,8 8,4 9,7 11,8 | 13,7 | 153 | 16,7 | 18,0 | 116 106 95
15-20 W 6,0 6,0 3,4 5,5 7,7 9,5 11,0 | 13,4 | 155 | 17,3 | 16,0 | 20,4 | 113 108 98
20-20 W 7,1 6,0 4,1 6,4 9,1 11,2 | 12,9 | 15,8 | 18,2 20 22 24,1 106 102 95
15-30 W 6,0 7,9 4,5 7,1 10,0 | 12,3 | 14,2 | 17,4 20 22 25 26,5 | 116 110 | 102
25-25W 7,5 7,5 5,1 8,1 11,4 | 14,0 | 16,1 | 19,7 23 25 28 30,2 | 105 100 93
25-30 W 7,5 7,9 5,7 9,0 12,8 | 15,6 | 18,0 22 26 29 31 33,9 | 105 101 94
1/2 50-50 W 9,5 11,1 10,2 16,1 23 28 32 39 46 51 56 60,9 | 110 102 93




iCi BOS KONiK NOZULLAR

TiP AF- AO TIPAF- AAO

TiP AF- AOF TIPAF- AOG

Ozellikler

Sprey agisi : 52°-84°

Sprey modeli : ici bos konik bigimli ve halka bicimli carpma alanli sprey modeli

Damla : Kiiglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagilim
Malzeme : SS (paslanmaz gelik) , PP/PVC/PTFE, piring (brass)

Blylik, engelsiz akis gegitleri tikanmayi en aza indirir.

Dislik basinglarda sivinin iyi atomizasyonu, hizl isi transferi, etkili, havadaki damlacik garpmasi.



iCi BOS KONiK NOZULLAR

AF-AO VE AF-AAO TiP TEKNIK VERI TABLOSU

Maks.
Baglant Tip Agiz serbest Akis orani (L / dakika) Sprey agisi (°)

OlgUst Kapasite | olglsu gecis
(in.) AR | AR (mm) capl

20 | aro (mm) | 02 | 03 | 04 | 05 | 07 1 15 | 2 3 4 6 7 [05]15]| 4

* * 3 11,1 7,5 73 | 90 | 103|116 | 137|163 | 20 | 23 | 28 33 40 43 | 59 | 63 | 65

1/2 * * 4 11,1 9,5 9,7 11,9 | 13,8 | 15,4 | 18,2 22 27 31 38 44 53 58 66 71 | 73

* * 5 11,1 11,5 12,2 | 149 | 17,2 | 19,3 23 27 33 39 47 54 67 72 72 77 | 80

. . 7 11,1 13,5 17,1 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 75 80 | 83

* * 5 15,1 9,9 12,2 | 14,9 | 17,2 | 19,3 23 27 33 39 47 54 67 72 59 61 | 63

3/4 o o 6 15,1 11,5 14,6 | 17,9 21 23 27 33 40 46 57 65 80 86 62 64 | 66

* * 7 15,1 12,7 17,1 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 70 71 72

ko ko 10 15,1 16,7 24 30 34 39 46 54 67 77 94 109 133 144 73 75 77

* 7 17,5 11,5 17,1 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 64 65 66

ko 8 17,5 12,7 19,5 24 28 31 36 44 53 62 76 87 107 115 65 66 | 67

1 * 9 17,5 14,3 22 27 31 35 41 49 60 69 85 98 120 130 66 67 | 69

o 10 17,5 15,5 24 30 34 39 46 54 67 77 94 109 133 144 67 69 | 71

* 12 17,5 17,1 29 36 41 46 55 65 80 92 113 131 160 173 70 73 75

ko 15 17,5 20,6 37 45 52 58 68 82 100 | 116 | 142 163 200 216 76 79 | 81

* 10 21,4 14,3 24 30 34 39 46 54 | 67 | 77 | 94 | 109 | 133 | 144 | 65 | 67 | 67

o 12 21,4 16,3 29 36 41 46 55 65 80 92 113 131 160 173 68 70 | 71

1-1/4 * 14 21,4 18,3 34 42 48 54 64 76 93 108 | 132 153 187 202 71 73 75

e 16 21,4 20,2 39 48 55 62 73 87 107 | 123 | 151 174 214 231 74 75 77

* 20 21,4 24,2 49 60 69 77 91 109 | 133 | 154 | 189 218 267 288 76 77 | 79

S 16 27,8 17,5 39 48 55 62 73 87 107 | 123 | 151 174 214 231 64 67 | 69

1-1/2 * 20 27,8 21,8 49 60 69 77 91 109 | 133 | 154 | 189 218 267 288 69 72 | 74

o 25 27,8 25,8 61 75 86 96 114 136 | 167 | 193 | 236 272 334 360 72 74 | 76

* 30 27,8 28,6 73 90 103 116 137 163 | 200 | 231 | 283 327 400 432 74 76 | 78

* 30 36,5 23,8 73 90 103 116 137 163 | 200 | 231 | 283 327 400 432 66 67 | 70

* 35 36,5 27,0 85 104 121 135 160 191 | 234 | 270 | 330 381 467 505 68 70 | 73

2 S 40 36,5 30,2 97 119 138 154 182 218 | 267 | 308 | 378 436 534 577 70 72 | 75

* 45 36,5 32,9 110 134 155 173 205 245 | 300 | 347 | 425 490 601 649 72 74 | 78

* 50 36,5 36,1 122 149 172 193 228 272 | 334 | 385 | 472 545 667 721 74 77 | 82

* 60 36,5 39,7 146 179 207 231 274 327 | 400 | 462 | 566 654 801 865 77 79 | 84

S 60 47,6 36,1 146 179 207 231 274 327 | 400 | 462 | 566 654 801 865 67 68 | 71

* 70 47,6 40,5 171 209 241 270 319 381 | 467 | 539 | 661 763 934 1009 | 69 71 | 74

2-1/2 * 80 47,6 44,1 195 239 276 308 365 436 | 534 | 616 | 755 872 1068 | 1153 | 71 73 | 77

* 90 47,6 47,6 219 269 310 347 410 490 | 601 | 694 | 849 981 1201 | 1297 | 73 75 | 80

* 100 47,6 50,8 244 298 345 385 456 545 | 667 | 771 | 944 | 1090 | 1335 | 1442 | 77 79 | 83




iCi BOS KONiK NOZULLAR

TiP AF- AX
&%
=

\
7

Ozellikler:

Sprey acisi :52°-86°

Sprey modeli : ici bos konik bicimli ve halka bicimli carpma alanina sahip sprey modeli
Damla : Kiiciikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda dizgiin dagihm
Malzeme : SS (paslanmaz celik), BRASS (piring)

Alan sinirlamasi olan kurulumlar icin, dik acil montaj secenekleri, 90° aclyla montaj seceneklerine izin

verir.
Distik basinglarda sivinin iyi atomizasyonu, hizl isi transferi, etkili, havadaki damlacik carpmasi

TiP AF- AX TEKNIK VERI TABLOSU

Maks.
Baglanti Agiz serbest Akis orani (L / dakika) Sprey agisi (°)
Olgust Kapasite | olglisu gecis
(in.) (mm) capi
(mm) 0,4 0,7 1,5 3 4 7 0,5 1,5 6
3 2,4 2,4 0,86 1,1 1,7 2,4 2,7 3,6 52 64 77
5 3,6 3,2 1,4 1,9 2,8 3,9 4,6 6,0 64 73 79
8 4,8 4,0 2,3 3,1 4,5 6,3 7,3 9,6 62 70 74
3/8 10 5,2 4,4 2,9 3,8 5,6 7,9 9,1 12,1 64 72 75
15 6,4 5,6 4,3 5,7 8,4 11,8 13,7 18,1 64 72 74
20 7,1 6,4 5,8 7,6 11,2 15,8 18,2 24 63 70 74
25 7,5 7,5 7,2 9,5 14,0 19,7 23 30 63 70 74
25 9,5 6,4 7,2 9,5 14,0 19,7 23 30 63 66 71
30 9,5 7,5 8,6 11,4 16,8 24 27 36 67 71 75
1/2 40 9,5 9,1 11,5 15,3 22 32 36 48 72 76 78
50 9,5 11,1 14,4 19,1 28 39 46 60 74 79 82
60 9,5 13,1 17,3 23 34 47 55 72 77 82 86




iCi BOS KONiK NOZULLAR

TiP AF- AD SIRALI (AYNI EKSENLI) NOZUL

Ozellikler

Sprey agisi :52°-124°

Sprey modeli : i¢i bos konik bicimli ve halka bigimli carpma alanli sprey modeli

Damla : Kiiclikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda dizgiin dagilim
Malzeme : SS (paslanmaz gelik), BRASS (piring)

Cikarilabilir kapaga sahiptir

Maksimum ¢ok yonlllik igin her giris baglanti boyutu grubunda degistirilebilir sprey kepleri
T veya boru bashgina montaj igin alt profil ¢ikintisi

Uygulama

Su havalandirma, toz kontrolii, yag giderme, metal isleme, gaz sogutma ve temizleme, yikama ve sogutma



iCi BOS KONiK NOZULLAR

TiP AF- AD SIRALI NOZUL TEKNIK VERI TABLOSU

Baglanti G'r_l,s_ Agiz Akis miktari kapasitesi (L / dakika) Sprey agisi (°)
e Akis | deligi
olglsl Gapi
; orani capl
(in.) (mm)
(mm)
0,2 0,4 0,5 0,7 1 1,5 2 3 4 6 7 0,5 1,5 6
2 2,4 2,0 0,14 | 0,58 0,64 | 0,76 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 2,2 2,4 - 60 70
3 2,4 2,4 0,61 0,86 0,97 1,1 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 3,4 3,6 52 64 77
5 2,8 3,2 1,0 1,4 1,6 1,9 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,6 6,0 56 67 76
3/8
8 4,0 4,0 1,6 2,3 2,6 3,1 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,9 9,6 56 65 70
10 4,0 4,4 2,0 2,9 3,2 3,8 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 11,2 12,1 55 65 72
21%' 4,0 4,4 - 40 | 45 | 53 | 64 | 78 | 90 | 11,1 | 128 | 156 | 169 | 61 | 65 | 67
5 3,2 3,6 1,0 1,4 1,6 1,9 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,6 6,0 63 73 79
8 4,0 4,0 1,6 2,3 2,6 3,1 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,9 9,6 61 69 73
10 4,4 4,4 2,0 2,9 3,2 3,8 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 11,2 12,1 63 70 74
1/2
15 4,4 5,2 3,1 4,3 4,8 5,7 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 16,8 18,1 60 67 70
20 4,8 6,0 4,1 5,8 6,4 7,6 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 63 65 69
25 5,2 7,1 51 7,2 8,1 9,5 11,4 14,0 16,1 19,7 23 28 30 59 63 68
5 3,6 3,2 1,0 1,4 1,6 1,9 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,6 6,0 64 73 79
8 4,4 4,0 1,6 2,3 2,6 3,1 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,9 9,6 62 70 74
10 5,2 4,4 2,0 2,9 3,2 3,8 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 11,2 12,1 64 72 75
3/4 15 6,4 5,6 3,1 4,3 4,8 5,7 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 16,8 18,1 64 72 74
20 7,1 6,4 4,1 5,8 6,4 7,6 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 63 70 74
25 7,1 7,5 51 7,2 8,1 9,5 11,4 14,0 16,1 19,7 23 28 30 63 70 74
55(;);’ 7,1 9,5 10,2 14,4 16,1 19,1 23 28 32 39 46 56 60 70 72 73
40 9,5 7,9 8,2 11,5 12,9 15,3 18,2 22 26 32 36 45 48 70 73 74
50 9,5 9,5 10,2 14,4 16,1 19,1 23 28 32 39 46 56 60 72 75 77
60 9,5 11,1 12,2 17,3 19,3 23 27 34 39 47 55 67 72 74 76 79
70 9,5 12,7 14,3 20 23 27 32 39 45 55 64 78 84 76 79 83
1-1/2
80 9,5 14,3 16,3 23 26 31 36 45 52 63 73 89 96 78 82 84
90 9,5 14,7 18,3 26 29 34 41 50 58 71 82 101 109 81 84 84
100 9,5 15,9 20 29 32 38 46 56 64 79 91 112 121 83 86 86
110 9,5 17,1 22 32 35 42 50 61 71 87 100 123 133 85 88 88




120 9,5 18,3 24 35 39 46 55 67 77 95 | 109 | 134 | 145 | 87 | 90 | 90

3'WZ 2,4 2,0 - - 073 |08 | 1,0 | 1,2 | 1,4 | 1,7 | 20 | 25 | 2,7 | 112 | 109 | 90

3;/'\/3 2,4 2,8 - - 09 | 1,1 | 1,4 | 1,7 | 1,9 | 24 | 27 | 34 | 36 | 115 | 112 | 97

3'WS 2,4 3,2 - - 1,1 | 13 | 16 | 1,9 | 22 | 27 | 31 | 38 | 42 | 117 | 113 | 103

S'WS 2,8 3,2 - - 16 | 1,9 | 23 | 28 | 32 | 39 | 45 | 56 | 61 | 115 | 112 | 102

e 5;;0 2,8 4,4 - 15 | 21 | 25 | 30 | 36 | 41 | 51 | 60 | 72 | 80 | 119 | 119 | 109
i’f 3,9 3,9 - 1,8 | 26 | 31 | 36 | 44 | 52 | 63 | 74 | 90 | 95 | 116 | 110 | 98

8;;0 3,9 4,4 - 21 | 29 | 34 | 41 | 51 | 60 | 71 | 82 | 99 | 10,7 | 118 | 113 | 101

120\;\/ 3,9 4,4 - 23 | 32 | 38 | 45 | 55 | 63 | 79 | 93 | 11,0 | 11,8 | 118 | 111 | 100

5-\/\/3 3,2 2,8 067 1075 | 10 | 1,2 | 1,5 | 1,8 | 20 | 25 | 29 | 35 | 38 | 118 | 113 | 100

E:I—VS 3,2 3,2 1,0 | 1,12 | 16 | 1,9 | 23 | 28 | 32 | 39 | 45 | 56 | 61 | 121 | 116 | 102

1/2 8(/'\;3 3,9 3,9 1,6 1,8 | 26 | 31 | 36 | 44 | 52 | 63 | 74 | 90 | 95 | 119 | 113 | 103
1150\;\/ 4,4 56 25 | 28 | 39 | 46 | 56 | 67 | 78 | 95 | 11,1 | 13,4 | 145 | 120 | 112 | 102

1155\/\/ 4,4 56 30 | 34 | 50 | 57 | 67 | 83 | 97 | 11,9 | 141 | 167 | 183 | 117 | 111 | 104

8;;5 4,4 7,5 26 | 29 | 42 | 50 | 60 | 75 | 86 | 103 | 11,9 | 14,6 | 156 | 124 | 120 | 111

130\;\/ 5,2 4,4 20 | 22 | 32 | 38 | 45 | 55| 63 | 79 | 93 | 11,0 | 11,8 | 118 | 111 | 100

3%)0\;\/ 5,2 7,9 37 | 41 | 62 | 72 | 86 | 103 | 11,9 | 146 | 168 | 21 23 | 124 | 117 | 108

1155\;\/ 6,4 56 30 | 34 | 50 |57 |67 | 83 | 97 |119 | 13,8 | 167 | 183 | 117 | 112 | 102

3/4 2155\;\/ 6,4 7,5 41 | 46 | 62 | 73 | 89 | 10,7 | 126 | 154 | 179 | 22 23 | 119 | 114 | 106
2250\;\/ 71 7,5 48 | 54 | 81 | 95 | 11,5 | 13,8 | 160 | 19,7 | 23 28 30 | 118 | 112 | 105

330\;\/ 71 7,9 52 | 58 | 85 | 99 | 11,9 | 146 | 168 | 21 24 29 31 | 118 | 112 | 105

2255\;\/ 71 7,5 52 | 58 | 81 | 95 | 11,5 | 13,8 | 160 | 19,7 | 23 28 30 | 117 | 110 | 103

25 71 7,9 56 | 63 | 89 | 107 | 12,7 | 158 | 182 | 22 26 31 34 | 117 | 110 | 103




iCi BOS KONiK NOZULLAR

TiP AF- AAT TiP AF- AAP

Yonu degistirilen nozul - tak gikar deflektor (yonlendirici) bashk Cikarilabilir baghk

Ozellikler

Sprey acisl :120° 150° 180°

Sprey modeli : igi bos konik bicimli ve halka bicimli carpma alanl sprey modeli

Damla : Kliclikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme : SS, BRASS

Maksimum ¢ok yonlalik icin her giris baglanti boyutu grubunda degistirilebilir sprey kepleri
Uygulamalar
Su havalandirma, toz kontrol(, yag giderme, metal isleme, gaz sogutma ve temizleme, yilkama ve sogutma

TiP AF-AAT ve TiP AF-AAP TEKNIK VERI TABLOSU

Giris ' Akis orani (L / dakika)
baglantisi Kapasite
0,4 0,7 1,5 3 4 6 7
0,37 1,1 1,4 2,1 3,0 3,4 4,2 4,5
1/8 0,5 1,4 1,9 2,8 4,0 4,6 5,6 6,0
0,75 2,2 3,8 5,6 7,9 9,1 11,2 12,1
1 2,9 3,8 5,6 7,9 9,1 11,2 12,1
1/4 1,5 4,3 5,7 8,3 11,8 13,7 16,8 18,1
2 5,8 7,7 11,2 15,8 18,2 22 24
2,5 7,2 9,5 13,9 19,7 23 28 30
3 8,8 11,6 17,0 24 27 34 36
3,5 10,4 13,7 20 28 32 39 42
3/8 4 11,9 15,7 23 32 36 45 48
4,5 12,9 17,1 25 36 41 50 54
5 14,4 19,1 28 39 46 56 60




TAM KONiK NOZULLAR

TiP AF- BB

Ozellikler

Sprey acisl :43°- 120°

Sprey modeli :Yuvarlak carpma alanh tam koni seklinde pliskirtme modeli

Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme : SS, BRASS, PP, PVC, PTFE

Genis akis gecislerine sahip benzersiz kanat tasarimi, Gstlin kontrol ve esit dagilim saglar

Uygulamalar

Su havalandirma, toz kontrol(, yangin 6nleme, metal isleme, gaz sogutma ve temizleme



TAM KONiK NOZULLAR

TiP AF- BB STANDART AGI TEKNiK VERI TABLOSU

"Gi.r.i§" : Giris Agiz Akis orani (L / dakika) Sprey acisi (°)
6lglisti | Kapasite | capi capi
(in.) (mm) | (mm) 0,2 1 1,5 2 3 4 5 6 7 10 0,5 1,5 6
1 0,79 | 0,64 - 044 | 054 | 062 | 0,74 | 0,85 | 0,94 | 1,0 1,1 1,3 - 58 53
1,5 1,2 0,64 0,49 0,69 0,81 0,93 1,1 1,3 1,4 1,5 1,7 1,9 52 65 59
2 1,2 1,0 0,65 0,92 1,1 1,2 1,5 1,7 1,9 2,0 2,2 2,6 43 50 46
1/8 3 1,5 1,0 0,98 1,4 1,6 1,9 2,2 2,5 2,8 3,1 3,3 3,9 52 65 59
3,5 1,6 1,3 1,1 1,6 1,9 2,2 2,6 3,0 3,3 3,6 3,9 4,5 43 50 46
3,2 2,0 1,0 1,3 1,8 2,1 2,4 2,9 3,3 3,7 4,0 4,3 5,1 77 84 79
5 2,0 1,3 1,6 2,3 2,7 3,1 3,7 4,2 4,7 5,1 5,5 6,5 52 65 59
6,1 2,3 1,3 2,0 2,8 3,3 3,8 4,5 5,2 5,7 6,2 6,7 7,9 69 74 68
6,5 2,38 1,6 2,1 3,0 3,5 4,0 4,8 5,5 6,1 6,7 7,1 8,4 45 50 46
1/4 10 3,18 1,6 3,3 4,7 5,4 6,2 7,4 8,5 9,4 10,2 11,0 13,0 58 67 61
12,5 3,2 1,6 4,1 5,8 6,8 7,7 9,3 10,6 11,8 12,8 13,7 16,2 69 74 68
9,5 2,6 2,4 3,1 4,7 51 5,9 7,1 8,1 8,9 9,7 10,4 12,3 45 50 46
3/8 15 3,6 2,4 4,9 6,9 8,1 9,3 11,2 12,7 14,1 15,4 16,5 19,4 64 67 61
20 4,0 2,8 6,5 9,2 10,8 12,4 14,9 17,0 18,8 20 22 26 76 80 73
22 4,5 2,8 72 | 102 | 11,9 | 13,6 | 16,4 | 18,7 21 23 24 28 87 90 82
16 3,5 3,2 5,2 7,4 8,7 9,9 11,9 13,6 15,1 16,4 17,6 21 48 50 46
25 4,6 3,2 8,2 11,6 13,5 15,4 18,6 21 24 26 27 32 64 67 61
1/2 32 5,2 3,6 10,4 14,7 17,3 19,8 24 27 30 33 35 41 72 75 68
40 6,2 3,6 13,1 18,5 22 25 30 34 38 41 44 52 88 91 83
50 6,7 4,0 16,3 23,1 27 31 37 42 47 51 55 65 91 94 86
TiP AF-BB GENIS ACI TEKNIK VERI TABLOSU
6?23; Kapasite ?;r: ?ag; Akis orani (L / dakika) Sprey agisii (°)
(in.) (mm) (mm) 0,2 1 1,5 2 3 4 5 6 7 10 0,5 1,5 6
2,8 W 1,6 1,0 - 1,2 1,5 1,7 2,0 2,3 2,5 2,7 2,9 3,5 116 120 102
1/8 4,3 W 2,0 1,0 - 1,9 2,3 2,6 3,1 3,5 3,9 4,2 4,5 5,4 116 120 102
56W 2,4 1,0 1,8 2,5 3,1 3,4 4,0 4,6 51 5,5 5,9 7,1 116 120 102
8W 2,4 1,3 2,6 3,6 4,4 4,8 5,8 6,6 7,2 7,8 8,4 10,1 116 120 103
10W 2,8 1,3 3,3 4,5 5,5 6,0 7,2 8,2 9,1 9,8 10,6 12,7 116 120 103
1/4 12W 3,2 1,3 3,9 53 6,5 7,3 8,7 9,8 10,9 11,8 12,7 15,2 117 120 103
14 W 3,6 1,6 4,6 6,2 7,6 8,5 10,1 11,5 12,7 13,7 14,8 17,7 117 120 103
17 W 4,0 1,6 5,6 7,6 9,3 10,3 12,3 13,9 15,4 16,7 18,0 21,6 117 120 103
3/8 20W 4,4 2,4 6,6 8,9 10,9 12,1 14,5 16,5 18,1 19,6 21,2 25,3 117 120 104
24 W 4,8 2,4 7,9 10,7 13,1 14,5 17,3 19,7 22 24 25,9 31,0 117 120 104
27 W 5,2 2,8 8,9 12,0 14,7 16,3 19,5 22 24 26 28,1 33,6 17 120 106
30 W 5,6 2,8 9,9 13,4 16,4 18,1 22 25 27 29 31,3 37,4 117 120 108
35W 6,0 3,2 11,5 15,6 19,1 21 25 29 32 34 36,7 43,9 117 120 108
1/2 40 W 6,4 3,2 13,1 17,8 21,8 24 29 33 36 39 42,1 50,3 117 120 108
45 W 6,4 3,6 14,8 20 | 245 27 33 37 41 44 | 475 | 56,8 | 117 | 120 | 110
50 W 6,7 4,0 16,4 22 26,9 30 36 41 45 49 52,9 63,3 117 120 112




TAM KONiK NOZULLAR

AFBG ila AFBH TiPLER

TiP AFBG-A TiP AFBBG-A TiP AFBG TiP AFBBG
Dirsek tip (F/disi) Dirsek tip (M/erkek) Cikarilabilir baghk (F) Cikarilabilir baghk (M)
TiP AFBJ TiP AFBBJ TiP AFBH-D

Yekpare Tek sekilli Duvara monte edilebilen tek bigimli nozul

TiP AFBG-D TiP AFBBG-D

Duvara/panele montajli gikarilabilir baslik Duvara/panele montajli gikarilabilir baslik



TAM KONiK NOZULLAR

AFBG ila AFBH TiP

Ozellikler

Sprey agisl :43°- 125°

Sprey modeli :Yuvarlak carpma alanh tam koni seklinde pliskiirtme modeli

Damla : Kliclikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizglin dagihm
Malzeme : SS, BRASS, PP, PVC, PTFE

Genis akis gecislerine sahip benzersiz kanat tasarimi, Gstiin kontrol ve esit dagihm saglar
Maksimum ¢ok yonlalik icin her giris baglanti boyutu grubunda degistirilebilir sprey kepleri
Pekcok modelde temizlik ve kolay gozlem icin cikarilabilir kepler ve valfler

Uygulamalar

Su havalandirma, toz kontrol(, yangin 6nleme, metal isleme, gaz sogutma ve temizleme



TAM KONiK NOZULLAR

TiP AFBG ila AFBBGD STANDART TEKNIiK VERiI TABLOSU

Nozul tipleri

. Duvara Akis orani (L / dakika) Sprey agisi (°)

§ Standart tip R - E E

Elalg|s|8le|al8| 2|22
e ® @ @ @ @ @ (G} < 0,4 0,5 0,7 1,5 2 3 4 6 7 10 0,5 1,5 6

< << < << < <

* * * * 1 0,79 | 064 | 0,29 | 0,33 | 0,38 | 0,54 | 0,62 | 0,74 | 0,85 1,0 1,1 1,3 - 58 53
- e * * 1,5 1,2 0,64 | 0,44 | 049 | 0,57 | 0,81 | 0,93 1,1 1,3 1,5 1,6 1,9 52 65 59
* * * * * * 2 1,2 1,0 0,59 | 0,65 | 0,76 1,1 1,2 1,5 1,7 2,0 2,2 2,6 43 50 46
1/8 e o & & L & 3 1,5 1,0 0,88 | 0,98 1,1 1,6 1,9 2,2 2,5 3,1 3,3 3,9 52 65 59
* * * * * * 3,5 1,6 1,3 1,0 11 1,3 1,9 2,2 2,6 3,0 3,6 3,8 4,5 43 50 46
& & 3,9 2,0 1,0 1,1 1,3 1,5 2,1 2,4 2,9 3,3 4,0 4,3 51 77 84 79
* * * * * * 5 2,0 1,3 1,5 1,6 1,9 2,7 3,1 3,7 4,2 51 5,5 6,5 52 65 59
* * 6,1 2,3 1,3 1,8 2,0 2,3 3,3 3,8 4,5 5,2 6,2 6,7 7,9 69 74 68
L N B *| 65| 24| 16| 19| 21|25 |35 | 40 | 48 | 55|67 | 71| 84 | 45 | 50 | 46
1/4 * * * - e - 10 3,2 1,6 2,9 3,3 3,8 5,4 6,2 7,4 8,5 10,2 | 11,0 | 13,0 58 67 61
* * 12,5 3,2 1,6 6,7 4,1 4,8 6,8 7,7 9,3 10,6 | 12,8 | 13,7 | 16,2 69 74 68
e o & & L & 9,5 2,6 2,4 2,8 3,1 3,6 51 5,9 7,1 8,1 9,7 10,4 | 12,3 45 50 46
3/8 * * * * * * 15 3,6 2,4 4,4 4,9 5,7 8,1 9,3 11,2 | 12,7 | 15,4 | 16,5 | 19,4 64 67 61
* * 20 4,0 2,8 5,9 6,5 7,6 10,8 | 12,4 | 149 | 17,0 20 22 26 76 80 73
* * * * * * 22 4,5 2,8 6,5 7,2 8,4 11,9 | 13,6 | 16,4 | 18,7 23 24 28 87 90 82
e S e e 16 3,5 3,2 4,7 5,2 6,1 8,7 9,9 11,9 | 13,6 | 16,4 | 17,6 21 48 50 46
* * * * * * 25 4,6 3,2 7,4 8,2 9,5 13,5 15,4 | 18,6 21 26 27 32 64 67 61
1/2 * * * * 32 5,2 3,6 9,4 104 | 12,2 | 17,3 | 19,8 24 27 33 35 41 72 75 68
* * * * * * 40 6,2 3,6 11,8 | 13,1 | 15,2 22 25 30 34 41 44 52 88 91 83
e e 50 6,7 4,0 14,7 | 16,3 | 19,1 27 31 37 42 51 55 65 91 94 86
* 2,5 4,9 4,4 8,7 9,6 11,2 | 15,9 | 18,2 22 25 30 32 38 48 50 46
3/4 * 4,0 6,4 4,4 13,9 | 15,4 | 18,0 26 29 35 40 48 52 61 67 70 63
* 7,0 9,5 5,2 24 27 31 45 51 61 70 84 91 107 89 92 84
1 S 4,2 6,0 5,6 14,6 | 16,2 | 18,9 27 31 37 42 51 54 64 48 50 46




TAM KONiK NOZULLAR

GENI$ AGI TEKNIK VERI TABLOSU (AFBG ila AFBBGA TiPLERI)

Nozul tipleri X
_ : _ = Akis orani (L / dakika) Sprey acisi (°)
= Standart tip 3 g
3 5| £ | gE
3, < ) o 2 =
s e ||| g |g| & | g2
> | 2| 8 | & @ = o 8 o4 |lo5 |07 | 1 | 15| 2 3 4 6 |04|07]| 6
L L =} = g
= <C < < [ iG] ~
(G] < ©
=
1,5
* * W 1,2 0,64 - - 0,57 | 0,67 | 0,81 | 0,93 1,1 1,3 1,5 - 120 | 86
* * 2,8
W 1,6 1,0 . . 1,1 | 1,3 | 15 | 1,7 | 21 | 24 | 29 - | 120 | 102
1/8 * * * * L:;\? 2,0 1,0 - - 1,6 1,9 2,3 2,7 3,2 3,7 4,4 - 120 | 102
s | s Y l2a | 10 | - | 18| 21| 25|30 35|42 48|57 | - |120]10
o L * | 8w | 24 | 13 - | 2630|3643 |49 |60 |68 |82 - |120] 103
* * Z\lAC/) 2,8 1,3 2,9 3,3 3,8 4,5 5,4 6,2 7,4 8,5 10,2 | 112 | 120 | 103
1/4 * * ti 3,2 1,3 3,5 3,9 4,6 5,4 6,5 7,4 8,9 10,2 | 12,3 | 114 | 120 | 103
* * * * w 3,6 1,6 41 | 46 | 53 | 63 | 76 | 86 | 10,4 | 11,9 | 143 | 114 | 120 | 103
* * \113 4,0 1,6 5,0 5,6 6,5 7,6 9,2 10,5 | 12,7 | 14,4 | 17,4 | 114 | 120 | 103
a e - - %AC/) 4,4 2,4 5,9 6,5 7,6 9,0 10,8 | 12,4 | 149 | 17,0 20 114 | 120 | 104
3/8
* * 3;/1 4,8 2,4 7,1 7,8 9,1 10,8 | 13,0 | 14,8 | 179 20 25 114 | 120 | 104
e S ZV\Z 5,2 2,8 8,0 8,8 10,3 | 12,1 | 14,6 | 16,7 20 23 28 114 | 120 | 106
* * ?/\(/) 5,6 2,8 8,8 9,8 11,4 | 13,5 | 16,2 | 18,5 22 25 31 114 | 120 | 108
e S e e ?/:/5 6,0 3,2 10,3 | 11,4 | 13,3 | 15,7 | 18,9 22 26 30 36 114 | 120 | 108
1/2 * * L\ll\(/) 6,4 3,2 11,8 | 13,1 | 15,2 | 18,0 22 25 30 34 41 114 | 120 | 108
e S 33 6,4 3,6 13,3 | 14,7 | 17,2 20 24 28 34 38 46 114 | 120 | 110
* * * * ?/8 6,7 4,0 14,7 | 16,3 | 19,1 22 27 31 37 42 51 114 | 120 | 112
3/4 6W 9,9 4,4 21 23 27 31 37 42 51 58 69 115 | 120 | 112
1 ]Wl 13,1 5,6 38 42 49 57 69 78 93 106 126 117 | 120 | 117




TAM KONiK NOZULLAR

DAR ACI (TiP AFBG-15 ila AFBH-30) 15°/ 30°

TIPAFBG-15 TiP AFBBG-15 TiP AFBH-15

A

Cikarilabilir kep (F) Cikarilabilir kep (M) Tek bigimli
TIPAFBG-30 TIPAFBBG-30 TiP AFBH-30
I

Cikarilabilir kep (F) Cikarilabilir kep (M) Tek bigimli



TAM KONiK NOZULLAR

DAR AGI (AFBG-15 ila AFBH-30 TiPLER)

Ozellikler

Sprey agisl :15°- 30°

Sprey modeli :Yuvarlak carpma alanh tam koni seklinde pliskiirtme modeli

Damla : Kliclikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizglin dagihm
Malzeme : SS, BRASS

Genis akis gecislerine sahip benzersiz kanat tasarimi, Gstiin kontrol ve esit dagilim saglar

Maksimum gok yonlllik igin her giris baglanti boyutu grubunda degistirilebilir sprey kepleri (Tip AFBH

harig)

Pek¢ok modelde temizlik ve kolay gozlem igin ¢ikarilabilir kepler ve valfler
Uygulamalar

Temizleme, sogutma,metal isleme, gaz sogutma&temizleme

15° DAR AGI TiP TAM KONIK NOZUL TEKNIK VERi TABLOSU

Girig Nozul tipleri Akl Girig Akis orani (L / dakika) Sprey agisi(°)
Olelisd AFBG AFBBG AFBH orari L
in. . - . mm
(in.) B " e 0,7 | 1,5 2 3 4 6 7 10 15 20 (07| 3 | 7
1/8 * * 07 1,6 1,3 2,0 2,3 2,8 3,2 3,9 4,2 5,0 6,2 7,1 13 15 | 15
1/8 * * 14 2,4 2,7 3,9 4,5 5,5 6,4 7,8 8,4 10,1 | 12,4 | 14,3 13 15 | 15
1/4 * * 30 3,2 5,7 8,4 9,7 11,8 13,7 | 16,8 | 18,1 22 26 31 13 15 15
3/8 * * 50 4,4 9,5 14,0 | 16,1 | 19,7 23 28 30 36 44 51 13 15 | 15
1/2 * * 90 5,6 17,2 25 29 36 41 50 54 65 79 92 13 15 | 15
3/4 * 150 7,5 29 42 48 59 68 84 90 108 132 153 13 15 | 15
1 * 280 9,9 53 78 90 111 128 156 169 202 247 285 13 15 | 15




TAM KONiK NOZULLAR

DAR AGI (AFBG-15 ila AFBH-30 TiPLER)

30° DAR AGI TiP TAM KONiK NOZUL TEKNiK VERi TABLOSU

Giris Nozul tipleri - Akis orani (L / dakika) Sprey agisi(°)
e AFB AFBB | AFBB Akis g:g
(igl) 615 | 630 | mao | O™ | mm | 2 15 2 3 4 6 7 10 | 15 20 1 3 7
* * 1,4 | 079 | 032 | 0,39 | 045 | 055 | 064 | 0,78 | 0,84 | 1,0 1,2 1,4 17 30 31
& e 2,5 0,79 0,57 0,70 0,81 0,99 1,1 1,4 1,5 1,8 2,2 2,5 17 30 32
1/8 * * 04 1,2 | 091 | 1,1 1,3 1,6 1,8 2,2 2,4 2,9 3,5 4,1 26 30 32
& e 07 1,6 1,6 2,0 2,3 2,8 3,2 3,9 4,2 5,0 6,2 7,1 23 30 30
1/4 * * 09 2,0 2,1 2,5 2,9 3,6 4,1 5,0 5,4 6,5 7,9 9,2 23 30 30
3/8 & o 14 2,1 3,2 3,9 4,5 5,5 6,4 7,8 8,4 10,1 12,4 14,3 25 30 30
1/2 * * 30 3,2 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 16,8 18,1 22 26 31 26 30 31
3/4 e 50 4,4 11,4 14,0 16,1 19,7 23 28 30 36 44 51 26 30 31
* 70 5,2 16,0 19,5 23 28 32 39 42 50 62 71 27 30 30
! * 100 6,4 23 28 32 39 46 56 60 72 88 102 27 30 30




YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

STANDART TiP CC SERISi

CC vidal tip

Ozellikler

Sprey agisl : 0° (tam akish) - 110°

Sprey modeli : DUz veya yassi sprey modeli likit dagihmi

Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme :SS, PP, PVC, PTFE, BRASS

Genis, engelsiz akis gecisleri tikanmayl minimuma indirger

Yuksek etkili kati/tam akis, birim alan basina en yiiksek etkiyi saglar.

Ozel olarak koniklestirilmis puskiirtme modeli, dagiticida (manifoldda) kullanim igin idealdir.
Uygulamalar

Yangin 6nleme, hava ve gaz yikayicilarda, isil islem sirasinda su verme, toz kontrolii, metal isleme, gaz
sogutma ve gaz temizleme



YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

TEKNIK VERI TABLOSU

Sprey | Akis AlZ Akis orani (L / dakika) (bar) Sprey agisi (°)
capl
SCE L (- 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 10 35 0,5 1,5 6
6501 0,66 - 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,51 0,56 0,60 0,72 1,3 51 65 74
65015 0,79 = 0,34 0,42 0,48 0,59 0,68 0,76 | 0,84 0,90 1,1 2,0 51 65 74
6502 091 | 032 | 046 | 056 | 0,64 | 0,79 | 0,91 1,0 1,1 1,2 1,4 2,7 52 65 73
65025 1,0 0,40 0,57 0,70 0,81 0,99 1,1 1,3 1,4 1,5 1,8 3,4 52 65 73
6503 1,1 0,48 0,68 0,83 0,97 1,2 1,4 1,5 1,7 1,8 2,2 4,0 53 65 72
6504 1,3 0,65 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,9 5,4 53 65 72
6505 1,4 0,80 | 1,1 1,3 1,6 2,0 2,3 2,5 2,8 3,0 3,6 6,7 53 65 72
6506 1,6 0,97 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 4,3 8,1 54 65 72
o 6508 1,8 1,3 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 4,1 4,5 4,8 5,8 10,8 55 65 71
&5 6510 2,0 1,5 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 7,2 13,5 56 65 71
6515 2,4 2,5 3,4 4,2 4,8 5,9 6,6 7,6 8,4 9,0 10,8 20 56 65 70
6520 2,8 3,2 4,6 5,6 6,5 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 14,4 27 57 65 70
6530 3,6 4,8 6,8 8,3 9,7 11,8 13,7 15,3 16,7 18,1 22 40 58 65 69
6540 4,0 6,5 9,1 11,1 12,9 15,8 18,2 20 22 24 29 54 59 65 68
6550 4,4 8,0 11,4 14,0 16,1 19,7 23 25 28 30 36 68 60 65 68
6560 4,8 9,7 13,7 16,8 19,3 24 27 31 33 36 43 81 60 65 68
6570 5,2 11,2 16,0 19,6 23 28 32 36 39 42 50 94 60 65 68
65100 6,4 16,1 23 28,2 32 39 46 51 56 60 72 135 58 65 69
5001 0,66 - 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,51 0,56 0,60 0,72 1,3 37 50 59
5002 0,91 © 0,46 0,56 0,64 0,79 0,91 1,0 1,1 1,2 1,4 2,7 39 50 57
5003 1,1 0,48 0,68 0,83 0,97 1,2 1,4 1,5 1,7 1,8 2,2 4,0 40 50 56
5004 1,3 0,65 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,9 5,4 42 50 56
5005 1,4 0,80 1,1 1,3 1,6 2,0 2,3 2,5 2,8 3,0 3,6 6,7 44 50 56
5006 1,6 0,97 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 4,3 8,1 45 50 56
5008 1,8 1,3 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 4,1 4,5 4,8 5,8 10,8 45 50 55
50° 5010 2,0 1,5 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,1 5,6 6,0 7,2 13,5 45 50 55
5015 2,4 2,5 3,4 4,2 4,6 5,9 6,8 7,6 8,4 9,0 10,8 20 45 50 55
5020 2,8 3,2 4,6 5,6 6,5 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 14,4 27 45 50 55
5030 3,6 4,8 6,8 8,3 9,7 11,8 13,7 15,3 16,7 18,1 22 40 45 50 55
5040 4,0 6,5 9,1 11,1 12,9 15,8 18,2 20 22 24 29 54 46 50 54
5050 4,4 8,0 11,4 14,0 16,1 19,7 23 25 28 30 36 68 46 50 54
5060 4,8 9,7 13,7 16,8 19,3 24 27 31 33 36 43 81 46 50 54
5070 5,2 11,2 16,0 19,6 23 28 32 36 39 42 50 94 46 50 54
50100 6,4 16,1 23 28,2 32 39 46 51 56 60 72 135 44 50 52
4001 0,66 - - - 0,32 0,39 0,46 0,51 0,56 0,60 0,72 1,3 26 40 52
40015 0,79 - - - 0,48 0,59 0,68 0,76 0,84 0,90 1,1 2,0 27 40 52
4002 0,91 - 0,46 0,56 0,64 0,79 0,91 1,0 1,1 1,2 1,4 2,7 29 40 51
4003 1,1 o 0,68 0,83 0,97 1,2 1,4 1,5 1,7 1,8 2,2 4,0 30 40 50
4004 1,3 - 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,9 5,4 30 40 50
4005 1,4 - 1,1 1,3 1,6 2,0 2,3 2,5 2,8 3,0 3,6 6,7 31 40 49
4006 1,6 - 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 4,3 8,1 31 40 49
4008 1,8 13 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 4,1 4,5 4,8 5,8 10,8 31 40 47
40° 4010 2,0 1,5 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 7,2 13,5 32 40 45
4015 2,4 2,5 3,4 4,2 4,8 5,9 6,8 7,6 8,4 9,0 10,8 20 32 40 45
4020 2,8 3,2 4,6 5,6 6,5 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 14,4 27 32 40 45
4030 3,6 4,8 6,8 8,3 9,7 11,8 13,7 15,3 16,7 18,1 22 40 33 40 45
4040 4,0 6,5 9,1 11,1 12,9 15,8 18,2 20 22 24 29 54 34 40 45
4050 4,4 8,0 11,4 14,0 16,1 19,7 23 25 28 30 36 68 35 40 45
4060 4,8 9,7 13,7 16,8 19,3 24 27 31 33 36 43 81 35 40 45
4070 5,2 11,2 16,0 19,6 23 28 32 36 39 42 50 94 35 40 45
40100 6,4 16,1 23 28,2 32 39 46 51 56 60 72 135 34 40 43




YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

GENIS AGI TEKNIK VERi TABLOSU

Girig Akis orani (L / dakika) (bar) Sprey agisi (°)
Ao | AR5 g
orani (mm) 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 10 35 0,5 1,5 6

11001 0,66 0,15 | 0,23 | 0,28 | 0,32 0,39 046 | 051 | 0,56 | 0,60 | 0,72 13 94 110 121

110015 0,79 0,25 | 034 | 0,42 | 0,48 0,59 068 | 0,76 | 0,84 | 0,90 1,1 2,0 97 110 121

11002 | 091 | 0,32 | 0,46 | 0,56 | 0,64 | 0,79 | 0,91 | 1,0 1,1 1,2 1,4 2,7 98 110 | 120

11003 1,1 0,48 | 068 | 0,83 | 0,97 1,2 1,4 1,5 1,7 1,8 2,2 4,0 99 110 120

11004 13 0,65 | 0,91 1,1 13 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,9 5,4 100 110 119

110° 11005 14 0,80 1,1 1,3 1,6 2,0 2,3 2,5 2,8 3,0 3,6 6,7 100 110 118

11006 1,6 0,97 1,4 1,7 19 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 4,3 8,1 101 110 117

11008 1,8 1,3 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 4,1 4,5 4,8 5,8 10,8 102 110 117

11010 2,0 1,5 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 7,2 13,5 103 110 117

11015 2,4 2,5 3,4 4,2 4,8 5,9 6,8 7,6 8,4 9,0 10,8 20 104 110 117

11020 2,8 3,2 4,6 5,6 6,5 7,9 91 10,2 11,2 12,1 14,4 27 105 110 117

9501 0,66 0,15 | 0,23 | 0,28 | 0,32 0,39 046 | 051 | 0,56 | 0,60 | 0,72 i3 81 95 105

95015 0,79 0,25 | 0,34 | 0,42 | 0,48 0,59 068 | 0,76 | 0,84 | 0,90 1,1 2,0 82 95 105

9502 0,91 032 | 046 | 0,56 | 0,64 0,79 0,91 1,0 1,1 1,2 1,4 2,7 82 95 105

9503 1,1 0,48 | 0,68 | 0,83 | 0,97 1,2 1,1 15 1,7 1,8 2,2 4,0 83 95 104

9504 13 0,65 | 0,91 1,1 13 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 259 5,4 84 95 103

9505 1,4 0,80 1,1 1,3 1,6 2,0 2,3 2,5 2,8 3,0 3,6 6,7 84 95 102

9506 1,6 0,97 1,4 1,7 19 2,4 2,7 31 &3 3,6 4,3 8,1 86 95 101

9508 1,8 1,3 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 4,1 4,5 4,8 5,8 10,8 87 95 100

95° 9510 2,0 15 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 7,2 13,5 89 95 100

9515 2,4 2,5 3,4 4,2 4,8 5,9 6,8 7,6 8,4 9,0 10,8 20 90 95 100

9520 2,8 82 4,6 5,6 6,5 7,9 9l 10,2 11,2 12,1 14,4 27 90 95 100

9530 3,6 4,8 6,8 8,3 9,7 11,8 13,7 15,3 16,7 18,1 22 40 91 95 101

9540 4,0 6,5 9,1 11,1 12,9 15,8 18,2 20 22 24 29 54 92 95 100

9550 4,4 8,0 11,4 14,0 16,1 19,7 23 25 28 30 36 68 93 95 99

9560 4,8 9,7 13,7 16,8 19,3 24 27 31 33 36 43 81 93 95 29

9570 5,2 11,2 16,0 19,6 23 28 32 36 39 42 50 94 93 95 99
95100 6,4 16,1 23 28,2 32 39 46 51 56 60 72 135 93 95 99
8001 0,66 - 0,23 | 0,28 0,32 0,39 0,46 | 0,51 0,56 | 0,60 | 0,72 13 68 80 89
80015 0,79 = 0,34 | 0,42 0,48 0,59 068 | 0,76 | 0,84 | 0,90 1,1 2,0 68 80 89
8002 0,91 0,32 | 0,46 | 0,56 0,64 0,79 0,91 1,0 1,1 1,2 1,4 2,7 69 80 88
8003 1,1 0,48 | 0,68 | 0,83 0,97 1,2 1,1 1,5 1,7 1,8 2,2 4,0 70 80 87
8004 1,3 0,65 | 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,9 5,4 71 80 86
8005 14 0,80 1,1 1,3 1,6 2,0 2,3 2,5 2,8 3,0 3,6 6,7 71 80 86

8006 1,6 0,97 1,4 1,7 19 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 4,3 8,1 72 80 85

8008 1,8 1,3 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 4,1 4,5 4,8 5,8 10,8 72 80 84

80° 8010 2,0 1,5 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 51 5,6 6,0 7,2 13,5 73 80 84

8015 2,4 2,5 3,4 4,2 4,8 59 6,8 7,6 8,4 9,0 10,8 20 74 80 83

8020 2,8 3,2 4,6 5,6 6,5 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 14,4 27 74 80 83

8030 3,6 4,8 6,8 8,3 9,7 11,8 13,7 15,3 16,7 18,1 22 40 74 80 83

8040 4,0 6,5 9,1 11,1 12,9 15,8 18,2 20 22 24 29 54 74 80 83

8050 4,4 8,0 11,4 | 140 | 16,1 | 169,7 23 25 28 30 36 68 74 80 83

8060 4,8 9,7 13,7 16,8 19,3 24 27 31 33 36 43 81 75 80 83

8070 52 11,2 16,0 | 19,6 23 28 32 36 39 42 50 94 75 80 83

80100 6,4 16,1 23 28,2 32 39 46 51 56 60 72 135 75 80 83




YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

KASIK TiP

Ozellikler

Sprey acisl :15°-50°

Sprey modeli : DUz veya yassi sprey modeli likit dagihmi

Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme :SS, PP, PVC, PTFE, BRASS

Genis, engelsiz akis gecisleri tikanmayl minimuma indirger
Yonlendirici dlizlemli yekpare tasarim

Dar puskirtme aclili, keskince belirlenmis kenarlar ve esit puskirtme dagilmiyla ¢cok yiiksek carpma etkili
diiz ptskiirtme modeli

Uygulamalar

Yangin 6nleme, yag alma, hava ve gaz yikayicilarda, isil islem sirasinda su verme, metal isleme



YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

KASIK TiP TEKNIK VERI TABLOSU

Girig 6lgusu (in.) = Akig orani (L / dakika) (bar) Sprey agisi (°) Olgii
2 g | £
: g 2 | E|E-| 5
& (51331515 2| 5 1 | 15 | 2 3 4 6 7 |10 13|77 |3El*E03E| 5
00 = = = E >
< < :>(2 %)
* 05 1,3 1,1 1,4 1,6 2,0 2,3 2,8 3,0 3,6 33 | 50 | 60 31 60 15,9 0,03
* 10 1,9 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,6 6,0 7,2 | 34 | 50 | 60 31 60 15,9 0,03
¥ 25 3,0 5,7 7,0 8,1 9,9 11,4 14,0 15,1 18,0 | 42 | 50 | 59 41,5 42 19,1 0,09
x| * 40 3,8 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 29 39 | 50 | 60 47 45 19,1 0,09
50° * 60 4,6 13,7 16,8 19,3 24 27 34 36 43 42 | 50 | 53 55 37 25,4 0,14
* 100 5,9 23 28 32 39 46 56 60 72 43 | 50 | 55 72 40 31,8 0,33
* 125 6,6 28 35 40 49 57 70 75 90 38 | 50 | 59 72 38 31,8 0,31
* 160 7,5 36 45 52 63 73 89 96 115 | 44 | 50 | 55 72 37 31,8 0,31
* 200 8,4 46 56 64 79 91 112 121 144 | 46 | 50 | 53 72 32 31,8 0,31
a 40 3,8 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 29 31 | 40 | 50 60,5 35 22,2 0,14
* 50 4,2 11,4 14,0 16,1 19,7 23 28 30 36 31 | 40 | 49 63,5 33 25,4 0,20
* 60 4,6 13,7 16,8 19,3 24 27 34 36 43 32 | 40 | 49 72 33 25,4 0,23
40° * 70 5,0 16,0 19,5 23 28 32 39 42 50 32 | 40 | 49 75,5 29 25,4 0,26
& 80 53 18,2 22 26 32 36 45 48 58 32 | 40 | 48 77 26 25,4 0,26
* 90 5,6 21 25 29 36 41 50 54 65 34 | 40 | 44 77 28 25,4 0,23
* 100 5,9 23 28 32 39 46 56 60 72 35 | 40 | 44 86,5 28 25,4 0,26
* 04 1,2 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 2,2 2,4 2,9 20 | 35 | 41 23 40 11,1 0,01
* 10 1,9 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,6 6,0 7,2 18 | 35 | 39 36,5 36 15,9 0,06
¥ 20 2,7 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 11,2 12,1 14,4 | 24 | 35 | 40 42 30 19,1 0,06
e 25 3,0 5,7 7,0 8,1 9,9 11,4 14,0 15,1 18,0 | 24 | 35 | 39 49 28 19,1 0,09
* 30 3,3 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 16,8 18,1 22 26 | 35 | 41 52,5 28 19,1 0,09
o * 40 3,8 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 29 28 | 35 | 38 58 26 22,2 0,11
3 * 50 4,2 11,4 14,0 16,1 19,7 23 28 30 36 31 | 35| 38 63,5 23 22,2 0,14
* 60 4,6 13,7 16,8 19,3 24 27 34 36 43 29 | 35 | 39 73 27 25,4 0,23
* 80 53 18,2 22 26 32 36 45 48 58 26 | 35 | 40 81 24 25,4 0,26
* 100 5,9 23 28 32 39 46 56 60 72 26 | 35 | 40 89 19 25,4 0,26
* 160 7,5 36 45 52 63 73 89 96 115 | 26 | 35 | 40 114 23 31,8 0,57
e 200 8,4 46 56 64 79 91 112 121 144 | 25 | 35 | 40 122 22 31,8 0,57
25° * 40 3,8 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 29 15| 25 | 34 65 25 19,1 0,11
* 10 1,9 - 2,8 3,2 3,9 4,6 5,6 6,0 7,2 - 15 | 23 47,5 22 15,9 0,06
* 20 2,7 - 5,6 6,4 7,9 9,1 11,2 12,1 14,4 - 15 | 19 54 19 15,9 0,06
* 30 3,3 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 16,8 18,1 22 6 15 | 24 72 25 19,1 0,11
* 40 3,8 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 22 24 29 8 15 | 21 92 18 22,2 0,23
15° * 50 4,2 11,4 14,0 16,1 19,7 23 28 30 36 9 15 | 20 90,5 15 22,2 0,17
* 60 4,6 13,7 16,8 19,3 24 27 34 36 43 10 | 15 | 19 125 14 25,4 0,34
* 60 53 18,2 22 26 32 36 45 48 58 11 | 15 | 18 130 14 25,4 0,34
* 100 5,9 23 28 32 39 46 56 60 72 11 | 15 | 18 137 14 25,4 0,40
* 200 8,4 46 56 64 79 91 112 121 144 | 12 | 15 | 18 191 14 31,8 0,91




YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

W TiP

Ozellikler

Sprey acisl :73°-138°

Sprey modeli : DUz veya yassi sprey modeli likit dagilimi

Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme :SS, PP, PVC, PTFE, BRASS

Genis, engelsiz akis gecisleri tikanmayl minimuma indirger
Yonlendirici dlizlemli yekpare tasarim

Dar puskirtme acili, keskince belirlenmis kenarlar ve esit puskirtme dagihimiyla cok yiiksek carpma etkili
diiz ptskiirtme modeli

Uygulamalar

Yangin 6nleme, yag alma, hava ve gaz yikayicilarda, isil islem sirasinda su verme, metal isleme,
pargalanmis tas cakil yikama



YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

W TiP TEKNIK VERiI TABLOSU

Baglanti 6lglsi(in.) - = Akis orani (L / dakika) (bar) Sprey agisi (°)
3 | £
:0 :a
LIRSS % z 02 | 04 | 05 | 07 1 15 2 3 4 05 | 15 4
Q N
¢ | =
* 0,25 0,43 - - - - 0,11 | 0,14 | 0,16 | 0,20 | 0,23 - 83 117
* 0,50 0,58 - - - - 023 | 0,28 | 0,32 | 0,39 | 0,46 - 89 122
* 0,75 0,74 - - - 0,29 0,34 0,42 0,48 0,59 0,68 - 106 125
* 1 0,84 - - - 0,38 0,46 0,56 0,64 0,79 0,91 - 103 128
* 1,5 1,0 - - 0,48 | 0,57 | 0,68 | 0,84 | 0,97 | 1,2 1,4 73 103 125
*|* 2 1,2 - - 0,64 0,76 0,91 1,1 1,3 1,6 1,8 83 113 129
| 2,5 1,3 - 0,72 0,81 0,95 1,1 1,4 1,6 2,0 2,3 98 122 133
| 3 1,4 - 0,86 0,97 1,1 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 86 112 126
* 4 1,7 - 1,2 1,3 1,5 1,8 2,2 2,6 3,2 3,6 97 123 132
x| * 5 1,9 1,0 1,4 1,6 1,9 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 114 128 142
| * 7,5 2,3 1,5 2,2 2,4 2,9 3,4 4,2 4,8 5,9 6,8 101 119 | 134
| 10 2,7 2,0 2,9 3,2 3,8 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 115 133 145
*|* 12 2,9 2,4 3,5 3,9 4,6 5,5 6,7 7,7 9,5 10,9 128 39 153
*|* 15 3,3 3,1 4,3 4,8 5,7 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 98 113 123
*| o 18 3,6 3,7 5,2 5,8 6,9 8,2 10,1 11,6 14,2 16,4 106 120 131
| 20 3,8 4,1 5,8 6,4 7,6 9,1 11,2 12,9 15,8 18,2 110 122 133
* 22 3,9 4,5 6,3 7,1 8,4 10,0 12,3 14,2 17,4 20 113 125 136
* 24 4,1 4,9 6,9 7,7 9,2 10,9 13,4 15,5 19,0 22 115 131 144
* 27 44 5,5 7,8 87 | 103 | 123 | 151 | 174 21 25 119 135 148
* 30 4,6 6,1 8,6 9,7 | 11,4 | 13,7 | 16,8 | 19,3 24 27 100 | 110 | 121
* 35 5,0 7,1 10,1 11,3 13,3 16,0 19,5 23 28 32 105 118 128
¥ ox 40 5,3 8,2 11,5 12,9 15,3 18,2 22 26 32 36 111 126 136
* 45 5,6 9,2 13,0 | 14,5 | 17,2 21 25 29 36 41 115 130 | 140
* 50 5,9 10, 14,4 16,1 19,1 23 28 32 39 46 117 131 140
* 60 6,5 12,2 17,3 19,3 23 27 34 39 47 55 120 134 142
* 70 7,0 14,3 20 23 27 32 39 45 55 64 123 137 146
* 80 7,5 16,3 23 26 31 36 45 52 63 73 127 138 149
* 90 8,1 18,3 26 29 34 41 50 58 71 82 120 133 140
* 100 8,5 20 29 32 38 46 56 64 79 91 123 136 145
* 110 8,9 22 32 35 42 50 61 71 87 100 125 138 148
* 120 9,3 24 35 39 46 55 67 77 95 109 129 143 150
* 140 10,0 29 40 45 53 64 78 90 111 128 118 127 135
* 160 10,7 33 46 52 61 73 89 103 126 146 121 130 137
* 180 11,4 37 52 58 69 82 101 116 142 164 124 133 139
* 210 12,3 43 61 68 80 96 117 135 166 191 128 139 145
* 300 14,8 61 86 97 114 137 168 193 237 274 110 128 135
* 450 18,0 92 130 145 172 205 251 290 355 410 118 132 138




YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

AF-MEG TiP

Yekpare Filtreli yekpare Tungsten celik gekirdekli
Ozellikler
Sprey acisi :5°-65°, 20-275 barda (kg)
Sprey modeli : Diiz veya yassi sprey modeli likit dagilimi
Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme :SS

Sivi tiirbilansini stabilize etmek icin dahili kilavuz kanat kullanilarak dizgiin dagihm

Dar puskirtme aglili, keskince belirlenmis kenarlar ve esit pliskiirtme dagihmiyla ¢ok yiksek ¢arpma etkili
diiz ptskiirtme modeli




YELPAZE TiP (FLAT FAN) SPREY NOZULLAR

AF-MEG TiP TEKNIK VERI TABLOSU

Nozul tipleri ve sprey agisi
1/8 AF-MEG 1/4 AF-MEG 1/4 AF-MEG-SSTC Alas orani (L / dakika)
()
sé-

SnlblkBBlEnhhEEBEwhkeEls 2 | |8 | 8| |2 |8 |3 |88 |8 |E8§
* * * * 010 1,0 1,1 1,3 1,4 1,5 1,8 2,0 2,3 2,7 3,0 3,2
* 015 1,5 1,7 2,0 2,2 2,3 2,6 3,1 3,4 4,0 4,5 4,8
ol I I bl I B L Bl | * ¥ *1 * | 020 2,0 2,3 2,7 2,9 3,1 3,5 4,1 4,6 5,4 5,9 6,4
* 025 2,5 2,8 3,4 3,6 3,8 4,4 51 5,7 6,7 7,4 8,1
I B ol I Tl Rl I I I * *1 * ] 030 31 3,4 4,0 4,3 4,6 53 6,1 6,8 8,1 8,9 9,7
* ol I 035 3,6 4,0 4,7 5,0 5,4 6,2 7,1 8,0 9,4 10,4 | 11,3
ol Tl T Tl T Il Il B Bl Il B * o *1 * | 040 4,1 4,6 5,4 58 6,1 71 8,2 9,1 10,8 | 11,9 | 12,9
I Gl I T Il * o 045 4,6 51 6,1 6,5 6,9 7,9 9,2 10,3 | 12,1 | 134 | 14,5
ol Il T Tl Il I Il I B Il Rl B ol I I 050 51 5,7 6,7 7,2 7,6 8,8 10,2 | 11,4 | 13,5 | 14,9 | 16,1
Sl I T I I ) Il x| * 055 5,6 6,3 7,4 7,9 8,4 9,7 11,2 12,5 14,8 16,3 17,7
ol Il T Tl Il I Tl B Il B o I 060 6,1 6,8 8,1 8,6 9,2 10,6 | 12,2 | 13,7 | 16,2 | 17,8 | 19,3
I * ol I * 065 6,6 7,4 8,8 9,4 9,9 11,5 | 13,3 | 148 | 17,2 | 19,3 21
ol Il Il Tl Il I Rl B Il Rl B ol I I 070 71 8,0 9,4 10,1 | 10,7 | 12,4 | 14,3 | 16,0 | 18,9 21 23
ol R * ol I 075 7,6 8,5 10,1 10,8 11,5 13,2 15,3 17,1 20 22 24
Sl I T T I I R B Il I T ol B * 080 8,2 9,1 10,8 11,5 12,2 14,1 16,3 18,2 22 24 26
¥ox* * il I 085 8,7 9,7 11,5 | 12,3 | 13,0 | 150 | 17,3 | 19,4 23 25 27
Sl I T I I O A I R I I T ol B * 090 9,2 10,3 12,1 13,0 13,8 15,9 18,3 21 24 27 29
* o * * 095 9,7 10,8 | 12,8 | 13,7 | 14,5 | 16,8 | 19,4 22 26 28 31
*lox k| x| k] ox i S A A *|ox 100 | 10,2 | 11,4 | 13,5 | 14,4 | 153 | 17,7 | 20 23 27 30 32
* * il I 110 11,2 | 12,5 | 14,8 | 159 | 16,8 | 19,4 22 25 30 33 35
x| 115 11,7 13,1 15,5 16,6 17,6 20 23 26 31 34 37
* Gl I T I B I * 120 12,2 | 13,7 | 16,2 | 17,3 | 18,3 21 24 27 32 36 39
* S I 125 | 12,7 | 142 | 169 | 18,0 | 19,1 | 22 25 28 34 37 40




KARE TiP NOZULLAR

TiP AFD TiP AFDD TiP AFDG TiP AFDDG

{1

Yekpare (F) Yekpare (M) Gikarilabilir (F) Cikarilabilir (M)
Ozellikler
Sprey acisi :40° - 105°
Sprey modeli : Kare ¢carpma alanina sahip tam koni sekilli piskirtme modeli
Damla : Kiiglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagihm
Malzeme 1SS, BRASS

Cikarilabilir valf, temizlik sonrasi uygun yerlestirme icin konum isaretlerine sahiptir.
Genis akis gecislerine sahip benzersiz valf tasarimi, Gstln kontrol ve esit dagilim saglar.
Uygulamalar

Su havalandirma, yangin 6nleme, toz kontrol, metal isleme, gaz sogutma & temizleme




KARE TiP NOZULLAR

TEKNIK VERI TABLOSU

Nozul tipi Maks. Akig orani (L / dakika) Sprey agisi (°)
c AFD | AFDD | AFDG | AFDDG | orani | S2P' | 8%% 1 g4 | 05 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 | 10 |05]|15] 6
(in.) (mm) capl
(mm)
’ ) " 3;216 16 | 13 | L1 | 12 [ 14 | 19 | 22 | 27 | 31 [ 37 | 40 | 47 | 40 | 52 | 47
1/8
/ * * . ‘l';‘ 19 | 13 | 14| 16| 18|26 |30]36|41 |49 |53|62|48]63]57
* * * 6sq | 2.4 13 | 1,8 | 20 | 23 | 32 | 37 | 45 | 51 | 61 | 66 | 78 | 60 | 66 | 60
* * * 13 2,8 16 | 29 |33 |38 |54 |62 74| 85]|102|11,0]130] 62|67 |61
14 « « . 2: 32 16 | 35 |39 | 46 | 65 | 74 | 89 | 102|123 | 132|155 | 70 | 75 | 68
. 14,5
. | 39 16 | 43 | 47 | 55| 78 | 90 |108| 123|148 | 159|188 | 78 | 82 | 75
3/8 * * * 12 4,0 24 |53 |59 |69 |97 |11,1]134]|153]|184|198]| 23 | 71| 75 |68
* * * §9 5,6 32 | 85 |95 |11,1]157|179| 22 | 25 | 30 | 32 | 38 | 71 | 75 | 68
1/2 32
* o | & 32 |106|11,8 137|195 22 | 27 | 31 | 37 | 40 | 47 | 78 | 82 | 75
3/4 * ig 67 44 | 147|163 | 191 | 27 | 31 | 37 | 42 | 51 | 55 | 65 | 71 | 75 | 68
106
1 * * o | 99 56 | 31 | 35 | 40 | 57 | 65 | 79 | 90 | 109 | 117 | 137 | 78 | 80 | 73
11/4 | * 1S7q7 127 | 64 | 52 | 58 | 67 | 96 | 109 | 132 | 150 | 181 | 195 | 229 | 78 | 80 | 73
112 | * zssqo 143 | 87 | 68 | 75 | 88 | 124 | 142 | 171 | 195 | 236 | 253 | 298 | 73 | 77 | 70
. 290
| 155 | 124 | 85 | o5 | 111|157 | 179 | 216 | 246 | 297 | 319 | 376 | 66 | 70 | 64
2 * 3520 174 | 11,1 | 106 | 118 | 137 | 195 | 222 | 268 | 306 | 369 | 396 | 466 | 70 | 74 | 67
480
* o | 20 | 11 | 141|157 | 183 | 260 | 207 | 357 | 408 | 492 | 528 | 622 | 79 | 82 | 74




KARE TiP NOZULLAR

GENI$ ACI TEKNIK VERI TABLOSU

. Nozul tipi . Maks. Akis orani (L / dakika) Sprey acisi (°)
Girig Akis Giris | serbest
oltl;usu p— Gapi gecls
(m_) AFD AFDD (mm) capl 0,4 0,5 0,7 1 1,5 2 3 4 6 0,4 0,7 6
(mm)
1/4 * * 1:;/\/ 3,6 16 42 | 46 | 53 | 62 | 75 | 85 | 101 | 11,5 | 13,7 | 99 | 101 | 93
17W
* * - 4,0 1,6 51 5,6 6,5 7,6 91 | 10,3 | 12,3 | 13,9 | 16,7 | 99 101 93
x x 20w
sq 4,4 2,4 60 6,6 7,6 8,9 10,7 | 12,1 | 14,5 | 16,4 | 19,6 104 110 94
3/8 24W
* * = 4,8 2,4 7,1 7,9 91 | 10,7 | 12,8 | 14,5 | 17,4 | 19,7 24 104 | 110 94
x x 27W
sq 5,2 2,8 8,0 89 | 10,3 | 12,0 | 14,4 | 16,3 | 19,5 22 26 104 | 110 98
" " 30W
- 5,6 2,8 8,9 99 | 11,4 | 13,4 | 16,0 | 18,1 22 25 29 104 | 110 | 102
35w
* * sq 6,0 3,2 10,4 | 11,5 | 13,3 | 15,6 | 18,7 21 25 29 34 104 110 102
1/2 * * 4(::\/ 6,4 3,2 11,9 | 131 | 152 | 17,8 | 21 24 29 33 39 | 104 | 110 | 102
45W
* * sq 6,4 3,6 13,4 | 14,8 | 17,1 20 24 27 33 37 44 104 | 110 | 102
* % 50W
= 6,7 4,0 14,9 | 16,4 | 19,1 22 27 30 36 41 49 104 110 102
3/4 * * 7::\/ 9,9 4,4 21 23 27 32 38 43 51 58 70 105 | 110 | 102
% % 130W
1 13,1 5,6 39 43 50 58 69 79 94 107 | 127 | 107 | 110 | 107

sq




OVAL TiP NOZULLAR

TiP AFEG TiP AFEEG

Gikarilabilir (F) Cikarilabilir (M)
Features:
Sprey agisi :45°-106°
Sprey modeli : Oval ¢arpma alanina sahip tam koni sekilli piskirtme modeli
Damla : Kiiglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizglin dagihm
Malzeme 1SS, BRASS

Tum plsklrtme alani boyunca tek tip piskirtme

Genis akis gegislerine sahip benzersiz valf tasarimi, Ustiin kontrol ve esit dagilim saglar.
Uygulamalar

Su havalandirma, yangin 6nleme, toz kontrol, metal isleme, gaz sogutma & temizleme

TEKNIK VERiI TABLOSU

"Gi.r.isn s s?rzl‘)l:;t Akig orani (L / dakika) Sprey agisi (°)
Oif:ju orani g(;ea‘;:)l? 1 3 7 10
. ey 1 2 3 4 6 7 10 A° g0 A° g° A° g° A° g°
4,9 1,0 2,2 3,0 3,6 4,2 5,0 5,4 6,3 104 66 90 60 86 52 83 47
3/8 6,5 1,3 2,9 4,0 4,8 5,5 6,7 7,1 8,4 106 64 95 60 85 50 81 45
8,1 1,3 3,6 5,0 6,0 6,9 8,3 8,9 10,5 102 64 100 65 84 50 80 45
9,2 1,3 4,1 5,7 6,8 7,8 9,4 10,1 | 11,9 103 65 100 65 86 51 81 46




SPIRAL NOZULLAR

=

g |

|
Flansli spiral nozul 180° spiral nozul

Ozellikler
Sprey agisl :60° - 180°
Sprey modeli : Halka bigimli carpma alanh tam (ici bos) konik sprey modeli
Damla : Ortadan biyiik boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda dizgiin dagihm
Malzeme : PP, SS, BRASS, PVC, PTFE, SIS

Genis akis gecislerine sahip benzersiz valf tasarimi, Gstlin kontrol ve esit dagihm saglar.
Uygulamalar

Su havalandirma, yangi 6nleme, toz kontrol, metal isleme, gaz sogutma & temizleme



SPIRAL NOZULLAR

TEKNIK VERI TABLOSU

.. . Serbest
“G'E"é“ Sprey acisi (0,7 bar basingta) Akis ..Ag.'Z.. gecis Akis orani (L / dakika)
olglsl olglsu
; orani gapl
(in.) 60° 90° 120° | 150° | 170° LI v 0,7 15 3 7 25
* * * 07 2,4 2,4 2,6 3,9 5,5 8,4 16
1/4 * ¢ w W & 13 3,2 3,2 4,9 7,3 10,3 15,7 30
* * * * * 20 4,0 3,2 7,6 11,2 15,8 24 46
. 07 2,4 2,4 2,6 3,9 5,5 8,4 16
* 13 3,2 3,2 4,9 7,3 10,3 15,7 30
* 20 4,0 3,2 7,6 11,2 15,8 24 46
3/8 * * * * * 30 4,8 3,2 11,4 16,7 24 36 68
< < o o < 40 5,6 3,2 15,1 22 32 48 91
* * * * * 53 6,4 3,2 20 30 42 64 121
i x * o o 82 7,9 3,2 31 46 65 99 187
12 * * * * * 120 9,5 4,8 45 67 95 145 270
< < o o < 164 11,1 4,8 62 92 129 198 370
3/4 * * * * * 210 12,7 4,8 80 117 166 255 480
1 i x * o o 340 15,9 6,4 130 190 270 410 775
* * * * * 470 19,1 6,4 179 260 370 565 1070
< < e e < 640 22,2 7,9 245 355 505 770 1460
1-1/2 * * * * * 820 258,2 7,9 310 455 645 990 1870
i x * o o 960 28,6 7,9 365 535 755 1160 2190
) * * * * * 1400 34,9 11,1 535 780 1105 1690 3190
< < e e < 1780 38,1 11,1 680 995 1405 2150 4060
3 * * * 2560 44,5 14,3 980 1430 2020 3090 5830
o o . 3360 50,8 14,3 1280 1880 2650 4050 7660
4 * * * 5250 63,5 15,9 2000 2930 4140 6330 11960




INCE ATOMIiZASYON NOZULLARI

TiP AFL TiP AFLL TiP AFLD TiP AFLLD TiP AFLLM

f.’ \
Cikarilabilir kep (M) Cikarilabilir kep (F) Duvara monte (F) Duvara monte (M) Filtreli, gikarilabilir kep
Ozellikler
Sprey agisi : 45° - 165°
Sprey modeli : Halka bi¢imli carpma alanh tam (ici bos) konik sprey modeli
Damla : Cok kiictik boyutlu, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagilim
Malzeme 1SS, BRASS

Cogu Urin gesidinde dahili stizgeg bulunur.

AFLD / AFLLD tip nozullar dis duvarlarda, teneke kutularda ve tliplerde/borularda kullanilabilir
Havayi sikistirmadan, yalnizca sivi basinciyla cok kigik, ici bos koni seklinde sprey yapabilir.
Uygulamalar

Su havalandirma, yangi 6nleme, toz kontrol, metal isleme, gaz sogutma & temizleme



INCE ATOMIiZASYON NOZULLARI

STANDART AGI TEKNIK VERI TABLOSU

__Gi_r.i;_ Nozul tipi Akis __Aé__'z_. Takma Akis orani (L / dakika) Sprey agisi (°)
olglisi olguisti .
(n) | AFL | AFLL | AFLD | AFLLD | AFLLM | OFaNt | py | P 2 3 4 7 | 15 | 20 | 35 | 45 | 80 [ 3 |6 |20
* * 0,30 | 0,41 106 - - - - - 31 | 40 | 46 | 61 | - | - |51
g % 0,40 | 0,41 108 - - - - - | 41|54 6182 -]-1]58
* 0,50 | 0,41 109 - - - - 44 |51 |67 [ 76 [102] -] - |63
% % 5 Z * 0,60 | 041 206 - - - |36 53|61 ]81]92 [122] - [35]65
* * * * * 1 0,51 210 - 39 | 46 | 60 | 88 [ 102 [ 135153 ] 20 |45 |62 |72
* * * * * 1,5 | 051 216 | 48 | 59 [ 68 | 90 [132 153 [ 20 | 23 [ 31 |65 |70 72
* * * * * 2 0,71 206 | 64 | 79 | 91 [121 177 20 | 27 | 31 | 41 |70 75| 77
* * * * * 3 0,71 220 | 97 | 11,8137 181 | 26 | 31 | 40 | 46 [ 61 [65 ] 70| 73
ya * * * * * 4 1,1 220 | 129158 | 182 24 | 35 [ 41 | 54 | 61 | 82 [72 |81 ]84
* * * * * 6 1,1 225 [193 | 24 [ 27 | 36 [ 53 | 61 [ 81 | 92 [ 122 |73 [ 79 [ 81
* * * * * 8 1,5 225 26 | 32 | 36 | 48 | 71 | 82 | 108 | 122 | 163 | 85 | 89 | 91
* * * * * 10 1,6 420 | 32 | 39 | 46 | 60 | 88 | 102 [ 135 [ 204 [ 204 [ 82 | 84 | 86
* * * * * 12 1,9 420 [ 39 | 47 [ 55 | 72 [ 106 | 122 | 162 | 183 [ 245 | 78 [ 82 | 85
* * * * * 14 1,9 421 | 45 | 55 [ 64 | 84 | 124 | 143 | 189 | 214 | 285 [ 85 [ 88 | 90
16 2,2 421 | 52 | 63 | 73 | 96 | 141 | 163 | 216 | 245 | 326 | 83 | 86 | 88
* * * * * 18 1,9 422 | 58 | 71 | 82 [ 109 | 159 | 183 [ 243 [ 275 [ 367 [ 81 | 84 | 86
* * 20 2,1 422 64 | 79 | 91 | 121 | 177 | 204 | 270 | 306 | 408 | 75 | 78 | 80
* * * * * 22 1,9 625 | 71 | 87 [ 100 | 133 | 194 | 224 [ 297 | 336 | 449 | 70 [ 72 [ 75
* * * * * 26 2,2 625 | 84 | 103 | 119 | 157 [ 230 | 265 | 351 | 398 [ 530 | 73 | 74 | 77
GENIS ACI TEKNIK VERI TABLOSU
Girig Nozul tipi ABiz Akis orani (L / dakika) Sprey agisi (°)
baglanti Akis Bliisii Takma
6:?US;U AFL AFLL oran (mm) tipi 1,5 2 3 6 3 6
n.

* * 2w 0,99 210 5,6 6,4 7,9 11,2 - 165

a o o 3w 0,99 216 8,4 9,7 11,8 16,8 - 157

* * 4W 1,5 220 11,2 12,9 15,8 22 156 155

5 5 8W 1,5 225 22 26 32 45 152 153




INCE SIS NOzULU

TiP AFP) TiP AFP

Ozellikler

Sprey aglsi :90°

Sprey modeli : Halka bi¢imli carpma alanh bos koni bicimli piskiirtme modeli
Damla : Kliglik boyut, dizgin dagihm

Malzeme 1SS, BRASS

Yiksek enerji verimliligi ve entegre yapi
Uygulamalar

Su sogutma, yag alma, kimyasal islem, toz kontrol, metal islem, gaz sogutma & temizleme



INCE SIS NOzULU

TiP AFPJ TEKNIK VERI TABLOSU

Girig . Akis orani (L / dakika) Agiz Kaplama Sprey
baglanti Kapasite capl alant yuksekligi
e kodu 2 3 5 10 20 30 50 70 capl
Olgust (mm) (mm)
(mm)
AFPJ6 - - 0,031 0,043 0,061 0,075 0,097 0,114 0,152 203 103
AFPJ8 - - 0,058 0,082 0,116 0,142 0,183 0,217 0,203 254 127
1/8 AFPJ10 - 0,067 0,087 0,123 0,173 0,212 0,274 0,324 | 0,2554 254 127
AFPJ12 - 0,091 0,117 0,166 0,234 0,287 0,371 0,439 0,305 254 127
AFPJ15 0,119 0,146 0,189 0,267 0,377 0,462 0,596 0,705 0,381 254 127
AFPJ20 0,216 0,264 0,341 0,483 0,683 0,836 1,08 1,28 0,508 310 155
AFPJ24 0,322 0,395 0,51 0,721 1,02 1,25 1,61 1,91 0,61 400 200
1/4 AFPJ28 0,419 0,513 0,662 0,937 1,32 1,62 2,09 2,48 0,711 460 230
AFPJ32 0,58 0,71 0,917 1,297 1,83 2,25 2,9 3,43 0,813 560 280
AFPJ40 0,902 1,11 1,43 2,02 2,85 3,49 4,51 5,34 1,02 610 305
TYPE AFP TEKNIK VERI TABLOSU
Girig ‘ Akis orani (L / dakika) bz Kaplama Sprey
baglanti Kapasite gapl Gl yuksekligi
e kodu 1 2 3 5 7 10 20 30 capl
olgiist (mm) (mm)
(mm)
AFP20 0,153 0,216 0,264 0,341 0,404 0,483 0,683 0,836 0,508 300 150
AFP24 0,228 0,322 0,95 0,51 0,603 0,721 1,02 1,25 0,61 400 200
AFP28 0,296 0,419 0,513 0,662 0,784 0,937 1,32 1,62 0,711 460 230
AFP32 0,41 0,58 0,71 0,917 1,09 1,3 1,83 2,25 0,813 560 280
1/4 AFP40 0,638 0,902 1,11 1,43 1,69 2,02 2,85 3,49 1,02 610 305
AFP48 0,912 1,29 1,58 2,04 2,41 2,88 4,08 4,99 1,22 710 355
AFP54 1,21 1,71 2,09 2,7 3,2 3,82 5,4 6,62 1,37 760 380
AFP66 1,71 2,42 2,96 3,82 4,52 5,4 7,64 9,36 1,68 910 455
AFP80 2,46 3,48 4,26 5,5 6,51 7,78 11 13,5 2,03 1200 600
AFP120 5,54 7,83 9,59 12,4 14,7 17,5 24,8 30,3 3,05 1500 750




INCE SIS NOZULU - DAMLATMAYAN

TiP AFFD

3 1] | i
e = 3
-t L L&
10
by o ] { i -
K }] 18 3
Ozellikler
Sprey acisl : 50°
Sprey modeli : Halka bicimli carpma alanh bos koni bicimli pliskiirtme modeli
Damla : Cok kiiciik boyut, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgin dagihim
Malzeme 1SS, BRASS

Calisma basinci (likit) sadece 70 ila 120 kg arasinda olabilir.

Piring nozul ; paslanmaz gelikten nozul ¢ekirdekli, valfli, sizdirmaz aparath

Uygulamalar

Yapay sis, hava islatma, kimyasal islem, sterilizasyon, dezenfeksiyon, kimyasal madde piskirtme

TEKNIK VERI TABLOSU

Piring nozul tipi Agiz Slglisu Calisma basinci Akis orani
AFFD1 0,15 mm 20-46 cc /min
AFFD2 0,20 mm 49-89 cc /min
AFFD3 0,30 mm 20-70 kg/cm 80-145 cc/min
AFFD4 0,40 mm 95-178 cc/min
AFFD5 0,50 mm 130-243 cc/min




DAR AGI TAM KONiK HAVA ATOMIZE NOZULLARI BASING TiP AF-SUA

TiP AF-SUA

Round spray pattern @
B
’ Tips nu

Dar hava basligi, dar tam koni yuvarlak plskirtme modeli olusturur
Ozellikler
Sprey acisi :15°-30°
Sprey modeli : Diizensiz yuvarlak ¢arpma alanina sahip igi bos konik sekilli piskiirtme modeli
Damla : Kiclkten cok kiiclik boyuta, diizglin dagilim
Malzeme 1SS, BRASS

Nozul gbvdesi zit uglarda hava girisi ve sivi girisine sahiptir.

Genis segenek,ayarlanabilir nozul, sabit nozul ve kendi kendini temizleyen nozul igerir.



DAR AGI TAM KONiK HAVA ATOMIZE NOZULLARI BASING TiP AF-SUA

TEKNIK VERiI TABLOSU 1

Likit kapasitesi L/saat ve hava kapasitesi L/dakika

Sprey olgusi

Sprey Likit basinci (bar)
set-up 0,7 bar 1,5 bar 2 bar 3 bar 4 bar
Sprey hava ve
_ =] - = =] = = (=] = = 5] = = (5] 4+ =
setup (st | ) 5 2B R E B EF B R R e e ] oo
) B S|S B S|S|E|S|S|E (S S| 8| S| |te] ] g | @ | M
kombin © - e © I = © = T © = T © P T
> =z > > i) > > i) > > z > > =z >
asyonu | 2 | 5 | @2 2|5 || 2|5 | 2| 2|S| 2|25 |E
07 | 25 165' 11 | 64 191' 14 | 64 15' 27 | 62| 23 | 35| 78 | 28
Likit 085 | 07 13 30 2,7
Keoi 08 1 g | 19 |94 |so| Y1755 || 28|57 25|37 73] 20
epi 5 0 0 7 1,7 1,5 13 33 3,0
2050
AF-SUA . 10 | 1,4 | 22 | 1,7 | 42 13' 2,0 | 45 1:' 30 |52 27 (39|64 | 33| 25 20 13 36 3,4
11 ’
Hava - - - |18 |34 20223424 31]47] 29 |42]55] 38 ] 31 30 14 39 3,8
kepi ’
67147 | - - [ 20]30]23]|24[30[2 |32|43|31 |45 |45 43 | 45 20 15 a 44
- - - | 21|26 25| 25| 25| 28 |34 (39|33 |46 a1] a5
- - - 2220 27 |27 23|31 (37|30 38 |48]37]| 47
07 | 2,5 lf' 14 |57 | 27 | 1,7 |67 | 29 | 22|92 | 34 | 28 191' 39
Likit
k'e[')i oés 20| 22 | 15 | 52| 29 | 1,8 |64 | 31 | 25|82 39 |31 13' 43 | 085 | 07 12 43 3,7
AF- 2050 10, 1,5 15 13 46 4,0
S N 10 | 16 | 26 | 17 | 48 | 32 | 20 | 59 | 34 | 28 | 7,2 | 44 |34 | | 47
2,4 2,0 13 48 43
= e | - - | 18|43 |35 |21 |52]37 |30]67]|47 [37]92] 52 30
7';‘*1‘(’5'0 - - = 120 39|37 | 22 | 48| 40 | 31 | 63| 40 | 39 | 84 | 58 | >° ’ = = Cif2
- - - 21 |34 | 40 | 24 | 43 | 43 | 32 |59 | 52 | 42| 76 | 62 39 “fY 15 56 5,2
: 2 2 : 2 - | 27 [36]| 48 |34 55| 55 |45]68] 68
oés 48 | 21 | 1,7 | 84 | 31 | 2,0 1;" 33 | 2,7 156’ 37 | 34| 20 | 43
15, 18,
11|41 | 27 |18 | 75|35 | 21|98 |37 |28 | |38 37| 7|47 | 15 0,7 12 48 4,0
Likit 3 "
kepi [ 14 | 34| 33 | 20 [ 70 | 37 | 24 | 82 | 42 [ 31| | 43 [39 | | 50 | 25 1,5 13 51 43
AF- 2850 11 15
SUAL + 15 | 31| 35 [ 22|57 | 44 | 27 68|48 |34 | 0|49 |42 | |55 | 30 2,0 13 53 4,6
Hava 10 13
kepi | 1,7 | 30| 39 | 25 | 48 | 49 | 30 | 59 | 55 | 3,7 *| 55 | 45 " | 60 | 34 3,0 14 56 4,9
4 8
73160 >
1,8 129 | 41 | 28|41 | 54 |32 50|59 |39]91] 61 |48 4' 65 4,2 4,0 15 60 5,3
20 | 28 | 44 | 31|36 | 59 |35|41]| 65 |42 79| 65 | 49 1§' 68
13, 17,
11| )| 76 [ 22| | 116 | 28 | 20 | 136 | 34 | 32 | 149 | 46 | 37 | 193
Lkit | 14 | 89 | 91 | 25 13' 130 | 3,1 136' 149 | 39 | 25 [ 170 | 53 | 29 | 220 | L7 | O7 18 66 4.9
kepi
40100 | 15 | 72 | 98 | 2,8 | 95 | 143 | 3,4 1;' 163 | 4,6 195’ 205 | 56 | 25 | 235 | 28 15 20 76 61
AF- +
sun228 | Hava | L7 | 58 105 |31 |70 |157 |39 |70 |187 |53 |91 |240] 60 1271 250 | 3,9 2,0 20 81 6,7
kepi | 1,8 | 47 | 112 | 34 | 49 | 171 | 42 | 47 | 205 | 56 | 68 | 255 [ 63 | ' | 270 | 3 30 il o 79
140111 —
0 20 | 36 | 119 | 35 | 42 | 178 | 46 | 30 [ 220 | 60 | 50 | 275 | 67 | ' | 290 | 4q 4,0 o . 91
21 | 2,7 | 127 | - . . . = - | 63|36 ]|29%0] 70 13' 305




DAR AGI TAM KONiK HAVA ATOMIZE NOZULLARI BASING TiP AF-SUA

TEKNIK VERiI TABLOSU 2

Sprey Likit kapasitesi L/saat ve hava kapasitesi L/dakika P
|
set-up Likit basinci (bar) Sprey dlclst
Sprey | havave 0,7 bar 1,5 bar 2 bar 3 bar 4 bar
set-up akiskan _ - _ - _ - _ - _ -
no | bashy |e 2l BT e el o2 E(csE|TE  Hava | Lkt | PV | Bl p(m)
ombin (£ 153|532 R|SS|33|EE|5S|53|28|53|53|2823(53% agst | fem)
o | T © o | T © o | xT © el | T © o = | xT ©
asyonu
oés 31 | 57 | 1,4 | 61| 69 | 21|53 | 9 | 27| 8 |103]|38] 8 | 135
e | WO | 25 |68 | LS | sa | 76 | 24 | 41 | 112 | 30| 69 | 117 | 42 | 73 | 156 | 10 0.7 17 61 4.9
IKI
kepi | 40 | 38 ) g5 117 | a8 | 85 | 27 | 31 | 127 32 | 59 | 130 | a6 | 61 | 176 | 18 | 1° 18 69 >8
60100 5
AF- + 12, 2,0 20 76 6,7
somr | Hoa | 13| o | 85 | 18|41 | 93 | 28| 26 |136| 35 | 49 | 146 | 49 | 48 | 19 | 28
kepi 2 102 22 | 144 | 3,7 | 44 | 154 215 | 35 3.0 20 [ 7.0
10111 | - - 0| 35 | 102 30 3, 54 | 53 | 39 5| 3
0 4,0 21 91 8,5
- - - | 21130 |10] - - - | 38| 37 | 161 | 56| 31 | 240 | 49
- - - |22 25 |19 - - - | 39| 3 [170 | 60 | 23 | 260
10 | 44 | 86 | 1,4 | 125 | 79 | 20 | 123 | 108 | 2,2 | 199 | 88 | 3,0 | 250 | 99
» 1,1 | 32 | 202 | 15 | 206 | 91 | 21 | 108 | 129 | 2,5 | 174 | 120 | 3,2 | 225 | 120 | 1.0 0,7 19 89 6,1
ikit
kepi ; | - | 17|87 |105] 22| 95 |130| 28 | 146|133 |35 |205 | 141 | V7 | 1P AL =B o
100150
AF- - 2,4 2,0 21 104 7,6
suns2 | Hava - - - | 18| 70 | 118 | 24 | 79 | 143 | 3,1 | 121 | 154 | 3,8 | 182 | 163
kepi 2,0 | 55 | 130 | 2,5 | 64 | 155 | 3,2 | 108 | 166 | 4,1 | 159 | 184 3.1 3.0 21 107 7.9
189112 | § § , , , ,
5 3,8 4,0 22 117 9,1
- - - - - - | 27| 52 | 166 | 34| 95 | 176 | 46 | 121 | 225
- - - - - - | 28| 42 | 178 | 35 | 8 | 187 | 49 | 93 | 255




TAM KONiK HAVA ATOMIZE NOZULLARI SIFON SPREY TiP

TiP AFSUA-Z

Liquid cap

Round Spray pattern #

-

Yuvarlak kep, yuvarlak puskiirtme modeli Uretir.

Ozellikler

Sprey agisi :18°-22°

Spraey modeli : Diizensiz, elips ¢arpma alanina sahip ici bos konik sekilli piiskiirtme modeli
Damla : Kiiglikten ¢ok kiigiik boyuta, diizglin dagilim

Malzeme 1SS, BRASS

Nozul govdesi zit uglarda hava ve sivi girisine sahiptir.

Genis segenek,ayarlanabilir nozul, sabit nozul ve kendi kendini temizleyen nozul igerir.



TAM KONiK HAVA ATOMIZE NOZULLARI SIFON SPREY TiP

YUVARLAK PUSKURTME MODELI TEKNIK VERi TABLOSU

Sprey set-up

Atomize hava

Likit akis orani (L/saat)

Sprey 6lglisl

sprey hava ve Hava Yer(ielimp damia Sifon yuksekligi (cm) Sprey
Set-up . Hava akis dususi (cm) B D
o akiskan basligi basinci orani Hava agisi il il
kombinasyonu 45 30 15 10 20 30 60 90 A(°)
(L/dak)
kit keni 1650 0,7 113 | 15 | 13 | 11 | 087 | 068 | 053 | - - 0,7 18 28 | 18
AF- i ef' 15 170 | 1,8 | 1,7 | 15 | 1,3 | 12 | 11 | 062 | - 1,5 18 28 | 1,9
SUALA i 3,0 28 20 | 1,9 | 1,7 | 15 | 1,4 | 13 | 1,1 | 0,76 | 3,0 18 30 | 23
Hava kepi 64
4,0 36 22 | 20 | 1,8 | 16 | 15 | 14 | 12 | 087 | 40 18 36 | 26
Likit keoi 2050 0,7 133 | 24 | 21 | 1,7 | 15 | 1,2 | 079 | - E 0,7 18 30 | 21
AF- a ef' 15 20 28 | 26 | 24 | 21 | 1,9 | 16 | 091 | - 15 18 33 | 23
SUAL : 3,0 32 34 | 31 | 29 | 28 | 26 | 24 | 1,7 | 11 | 30 18 38 | 26
Hava kepi 64
4,0 41 37 | 34 | 33 | 31 | 29 | 27 | 21 | 15 | 40 19 43 | 3,0
kit keoi 2050 0,7 23 25 | 23 | 20 | 16 | 1,4 | 11 R - 0,7 18 30 | 24
AF- " ef' 15 36 29 | 28 | 25 | 22 | 20 | 1,7 | 089 | - 15 18 33 | 27
SUA2A ) 3,0 58 34 | 33 | 32 | 29 | 28 | 25 | 1,9 | 1,2 | 3,0 19 38 | 34
Hava kepi 70
4,0 74 37 | 36 | 35 | 34 | 33 | 30 | 25 | 20 | 40 20 43 | 40
Likit keoi 2850 0,7 193 | 45 | 40 | 34 | 21 | 1,8 | 1,4 E E 0,7 21 38 | 3,0
AF- a ef' 15 31 53 | 49 | 44 | 35 | 29 | 27 | 1,8 - 15 21 41 | 34
SUA2 : 3,0 50 60 | 56 | 50 | 44 | 40 | 34 | 24 | 1,2 | 30 21 46 | 40
Hava kepi 70
4,0 65 57 | 54 | 50 | 42 | 39 | 35 | 28 | 1,9 | 40 22 51 | 46
Likit kepi 1,5 58 22 | 199 | 163 | 123 | 105 | 83 | 2,8 - 15 17 46 | 3,7
AF- 60100 3,0 88 25 | 23 | 195 | 16,7 | 142 | 115 | 64 | 28 | 3,0 18 51 | 43
SUA4 + 4,0 111 26 | 24 | 21 | 184 | 157 | 129 | 7,9 | 45 | 40 18 53 | 49
Hava kepi 120 5.6 147 26 | 24 | 22 | 197 | 170 | 146 | 98 | 61 | 56 19 58 | 55
Likit kepi 2,0 144 - - - 27 | 22 | 168 | - - 2,0 20 51 | 67
AF- 100150 3,0 190 = = = 30 | 26 | 21 E E 3,0 20 53 | 7,0
SUAS + 4,0 240 E 43 | 40 31 | 28 | 23 | 130 | - 4,0 21 58 | 76
Hava kepi 180 5,6 315 | 44 | 42 | 39 31 | 28 | 24 | 167 | 83 | 56 22 63 | 82




BASINGLI TiP STANDART AGI HAVA ATOMIZE NOZULLARI

TiP AF-SUB

Liquid cap

Air cap

.3':; o
o &
‘.
“(15¢ |
o F{23om) >
§(Bcm) o Gazket
- D -
Tip nut
Genis acl yuvarlak ici bos koni / yuvarlak sprey modeli
Ozellikler
Sprey acisi : 70°
Sprey modeli : Duizensiz, halka / yuvarlak ¢carpma alanina sahip tam koni veya ici bos koni bigimli
plskirtme modeli
Damla : Kiiglikten ¢ok kiigiik boyuta, diizglin dagilim

Nozul govdesi zit uglarda hava ve likit girislerine sahiptir

Genis sec¢im, ayarlanabilir nozul, sabit nozul ve kendi kendini temizleyen nozul igerir.



BASINGLI TiP STANDART AGl HAVA ATOMIZE NOZULLARI - GENiS YUVARLAK SPREY MODELI-TEKNIK VERI TABLOSU

Sprey Likit kapasitesi (L/dakika) ve hava kapasitesi (L/dakika)
set- Likit basinci (bar) Sprey olglist
up 0,7 bar 1,5 bar 2 bar 3 bar 4 bar
hava
ve
Sprey akisk = = - — -
set-up 2l |z |25z |2|s5|3|2|s5|3|2|%8|3
&l I ® o I ® o b ] o b o o I ® o ©
b | 8| S| S| E| S| E|S| S| E|S|S|E|S || &g | A B C|0D
i © - S © = S © = g © = g © - S T = cm cm cm cm
3 = I} 3 = I} 3 = © 3 = © 3 = I}
komb T i) I T piar) I 5= i} I T o} I T piar) I
inasy
onu
Likit 0(')6 53 13' 1,1 | 81 1;' 15 | 81 12’ 2,4 | 89 | 22 | 31 1;)' 24 | 070 | 0,70 | 14 18 23 1,5
kepi
2050 067 43 122’ 13 | 7,0 15' 18|66 | 21 |27 |81| 2 |34 |97 28| 14| L5 | 15| 19 1 24 | 18
+
AF- hava | 28 130 | ¥ | 1al6a| Y | 21|49 25 | 30|64 30 |39]|78|36 | L8| 20| 16 | 20 | 25 | 21
SUB16 kepi 5 2 0
67-6- | 1,0 | 1,7 15' 15 | 55 13' 24 3229 | 32|49 34 |42 |61 |4 | 30| 30| 16 20 26 | 27
gg; - - -l y7as | 2| - - - | 34|42 37 |46 |44 47| 39 | 40 | 19 23 30 40
- - - |18 |35 24| - - - |35(34]| 40 | 49| 28| 54
oés 70 | 50 | 1,7 123’ 68 | 2,0 15’ 68 | 28 | 25 | 84 | 37 | 31 | 9%
Lkit | 96121 |62 |28|98|79 |21 |76 |30/ 20|92 |38 28| |08 070 18 | 24 | 31 | 18
kepi 1 5
40010 ] ] ] ] ] ~ | 22 171, 85 | 31 1;3, 110 39 | 2 131 1,7 | 1,5 | 19 25 33 | 24
AF-
SUB26 + ] ] ] ] ] ] ] ] a4y s 2] 20 20| W0 25 33 | 32
B Hava 1 9 2
kepi 12, | 11 13 | 32 | 30 | 20 26 34 | 41
140- ) ) ) ) ) ) ) ) R o | 42| 20|
6-37- 13 13, | 15 | 41 | 40 | 21 28 37 | 59
20° = . . = . - - - S35 91| o |46 3
14 18
- . . - . - . - - |37 61|, |49 68|
0,7
o | 24|32 | 14|43 |37 21|33 |66 |28)|5 |65|37)|63|68
t”‘”, Oég 12, 44 | 15| 35 | 49 | 22| 26 | 78 | 30| 46 | 76 | 38 | 58 | 79 | O& | 070 | 13 1 25 4 36 | 21
epi
60010 1,0 7é6 57 | 1,7 | 28 | 61 | 2,4 198’ 89 [ 31| 39| 87 |39 52 110 L5 15 20 27 37 | 32
AF- + 11, | 10 11 | 24 | 20 | 20 27 37 | 41
su26 | Hava | - -l 2| 125 o | 32| 33|99 |42 |4 |7
kepi 11 13 | 32 | 30 | 20 28 38 | 50
0. | - - - - - - - - - |34 | g as |27 |
6-37- 19, | 12 15, | 16 3,9 4,0 20 28 39 6,8
70° - - - - - - - - - 35| I A
13, | 13
- - - - - - - - - 3,7 5 3 - - -
11 15 19 24
13 |36 |8 | 21|57 | O 31|53 | O 42|64 | 7 |56|74 |7
bkit | 45 | 59 [ 20 | o451 | 23 |32 | 50| ® |49 51| 2 | 60|66 | 26|20 |070] 20 | 25 ) 33 |55
kepi 2 0 3 0 0
6010 [ 1o o3 | Uo7 as | 34| a7 | Y7 [ 56| a0 | 26 |63|e|28]30]| 15| 2 27 34 | 64
0 7 3 0 5 0
AF- + 19, | 12 15 17 28 29 | 39 | 20 | 22 28 37 | 82
suB29 | hava | 20 | 7 o [30 39| 7 (35]45 | 60|34 | | 67|56 |
kepi 16, | 13 17 19 30 31 | 60 | 30 | 23 29 38 | 91
a0 | 22| 5 3 | 32]33 | 5 3938 | |63 28| " |70]|51 |7
6-52- 14, | 14 18 23 32 63 | 40 | 24 32 41 | 10,4
700 | 23] , |35 28| o (46|25 | 67| 22| . . .
11, | 14 13, | 22 18, | 24 17, | 33
24 | 7, s | 42| g o | 49| s 5 | 70| g 5




HAVA ATOMIZE BASING TiP NOZULLAR

GENIS YUVARLAK ACI SPREY MODELI - TEKNIK VERI TABLOSU

Likit kapasitesi (L/saat) ve hava kapasitesi (L/dakika)

o Sprey Likit basinci (bar) Sprey dlgiist

< set-up 0,7 bar 1,5 bar 2 bar 3 bar 4 bar

5 hava ve

Glakskan | 2 5 | x| B % | 5|2 5 |5|2 85 |5|2|8|3 alelc

> baslig ) 3 2 = 3 2 e 3 3 o 3 < 8 3 < o = D

= > a > - o = - Qa = - Qo > - o > - = = (c (c (c

o kombin © = o © = o © = @ © = @ © = S T = (cm)
s > = © 2 = T = = © = = © = < @ m) | m) | m)
yonu £ i T £ ] T £ ] T £ i T £ 3 T

10 123 |40 [ 22 ] 163 | 62 [ 27| 22 69 | 42 ] 193 | 100 56 | 22 | 130
t”(it. 13| 99 |45 | 25| 121 | 71 | 30| 163 | 78 | 46 | 146 | 113 | 60 167’ 142 | 15| 070 |15 | 19 | 23 | 27
epi

X 30 | 15 |16 | 20| 24 | 46

AF- | 40100 | 14| 79 |50 | 28| 89 | 79 | 32| 123 | 8 | 49 | 108 | 124 | 63 13’ 152

su + = 34 | 20 | 16|20 24| 55

B3 Hava ,

) cni | VS| 6L | 54|30 | 76 |83 |34] 107 | 91 |53 | 81 | 135 |67 | 7 |163 | 53| 30 | 18|22 |25 | 73
1206- | 17| 49 [ 58 [31] 64 | 87 [35] 93 94 [ 56| 62 [146 [ 70| 91 [174 | 63 | 40 | 19 | 24 | 30 | 94
35-70 1,8 3,9 62 | 3,2 5,5 91 | 3,9 6,4 105 | 6,0 4,9 157 | - - -

20| 31 | 67 |34 47 | 95 |42 47 11563 ] 40 |167| - - -
Lkit | 2,7 | 25 | 156 | 30| 39 |[230] 34| 50 |250 | 46| 62 |320] 60| 93 | 395
kepi 1,8 | 19,7 | 167 | 3,1 33 240 | 3,5 43 260 | 4,9 47 345 | 63 | 77 | 425 | 2,0 0,70 24 | 33 | 46 5,5

AF- 1100150 50 [ 151 [ 178 [ 32 | 27 [ 255 37| 41 |275 (53| 36 [375] 67| 62 [460| 32 | L5 | 25 | 34|47 | 64

2 * 21| 11,4 | 193 | 34 | 23 | 265 | 39 | 27 | 300 |56 | 26 |405]| 70| 52 |45 | > | 20 | 28|37 |51 | 73

B4 Hava 5,3 3,0

. kepi | 23| 76 [205[35] 185 [280 [ 41| 23 [310[60 | 189 [435 [ - - - a3 | 20 |20]38 53] 78
189.6- | - - - |37 ] 188 [ 290 | 42| 189 [320] 63| 136 | 460 | - . . ’ ’ 33 | 42 | 58 | 9,8
62-70° = = = = = = 4,4 15,9 335 = = = = = =




HAVA ATOMIZE BASING TiP NOZULLAR - GENIS ACI

TiP AFSUA-T

bicimli sprey modeli lretir.

360° halka sprey kepiici bos konik sprey modeli ve 360° halka

Ozellikler

Sprey acisl :360°

Sprey modeli : Dlizensiz, halka / yuvarlak bicimli carpma alanina sahip ici bos koni bicimli sprey modeli
Damla : Kiiclkten cok kiiclik boyuta, diizgiin dagilhim

Nozul gévdesi zit uglarda hava ve likit girislerine sahiptir.
Genis se¢im, ayarlanabilir nozul, sabit nozul ve kendi kendini temizleyebilen nozula sahiptir.

HAVA ATOMIZE BASINC TiP NOZULLAR - GENIS AClI

TEKNIK VERi TABLOSU

Likit kapasitesi (L/saat) ve hava kapasitesi (L/dakika)
Sprey Sp:\ey set-up Likit basinci (bar)
set up ak|§k2\:13bvazl|§| 0,7 bar 1,5 bar 2 bar 3 bar 4 bar
no e Hava Likit Hava Hava Likit Hava Hava Likit Hava Hava Likit Hava Hava Likit Hava
basincl | L/saat | L/dak | basinci | L/saat | L/dak | basinci | L/saat | L/dak | basinc | L/saat | L/dak | basinci | L/saat | L/dak
Likit kepi 1,4 15,1 69 2,8 19,5 142 3,5 21 185 4,2 48 210 6,0 45 340
60150 1,5 10,6 77 3,0 16,1 153 3,7 17,6 196 4,6 37 240 63 37 375
AFSUA- + 1,7 7,6 84 3,1 13,2 165 3,8 14,8 210 4,9 28 275 6,7 30 405
T340C Hava kepi 1,8 57 93 3,2 10,6 177 3,9 12,5 220 5,6 15,5 340 7,0 24 440
18196_06;‘?:} 2,0 4,2 103 3,4 8,3 188 4,2 8,1 245 6,3 7,8 425 - - -




YELPAZE (DUZ) BiCIMLI STANDART ACILI HAVA ATOMIZE NOZULLARI - AF-SU SERISi (AF-SUC SiFON TiP)

TEKNIK VERI TABLOSU

Likit akig orani L/saat

Sprey o6l¢lsu / Sifon yuksekligi

. 20 cm
Sprey set-u Atomize hava Damla yergekimi
Sprey AR o Sifon yiiksekligi (cm)
o hava ve digme alani (cm)
o P akiskan basligi Hava Hava A B C D
kombinasyonu Hava akis (cm) | (cm) | (cm) | (cm)
45 30 15 10 20 30 60 90
basinci | orani
L/dak
Likit kepi 0,7 28 | 1,3 | 12| 11| 10 [095| 083 | 064|049 | &7 | 20 | 26 | 38 | 21
2850
SSE-FI + 1,5 43 1,2 1,1 1,0 0,9 0,86 | 0,78 | 0,66 | 0,54 L5 21 29 38 21
Hava kepi
2,0 23 30 38 1,8
73420 2,0 50 0,82 | 0,76 | 0,68 | 0,57 | 0,50 - - -
1,5 56 37 3,5 3,3 2,9 2,8 2,5 2,3 2,1 15 23 32 38 27
Likit kepi ! !
AF- 35100 2,0 65 3,4 3,3 3,1 2,8 2,7 2,6 2,4 2,2 2,0 24 34 42 2,7
+
ol 3,0 87 |28 | 27 | 25 | 24 | 22 |21 | 19 | 17 | 30 | 27 | 37 | 46 | 30
120432 4,0 28 39 48 2,7
4,0 110 1,9 1,8 1,6 1,5 1,3 1,2 = =
Likit kepi 1,5 68 51 4,8 4,5 3,8 3,7 3,5 3,0 2,4 1,5 19 23 27 3,4
40100
AF- ! 2,0 78 | 49 | 47 | 44 136 |34 |32 129 |23 | 55| 20 | 25 | 28 | 34
SUCF3B . - -
Hava kepi 3,0 103 | 34 |32 ] 30|22 20| 17 50 | 22 | 27 | 30 | 30
122435 3,5 117 | 22 | 20 | 1,7 | - - - - -
Likit kepi 1,5 63 7,6 7,2 6,6 5,7 5,4 51 4,6 3,7 1,5 17 22 27 3,4
40100
AF- ! 2,0 73 |76 173 168 |59 |57 | 55|50 |42 | 50| 15 | 23 | 20 | 34
SUCF4B . -
Hava kepi 3,0 96 6,4 6,1 5,7 5,0 4,5 4,1 3,3 3,0 20 27 33 34
122440 3,5 110 | 42 | 37 | 32 | 26 - - - -




YELPAZE (DUZ) BiGiMLI GENIS AGILI HAVA ATOMIZE NOZULLARI - AF-SU SERISi

TiP AF-SUC-W

Ozellikler

Sprey acisl : 75°

Sprey modeli : Dlzensiz, yuvarlak carpma alanina sahip diiz bigimli piskiirtme modeli
Damla : Kiiglikten cok kiiciik boyuta, diizglin dagilim

Nozul govdesi zit uglarda hava ve likit girislerine sahiptir.

Genis sec¢im, ayarlanabilir nozul, sabit nozul ve kendi kendini temizleyebilen nozula sahiptir.

TEKNIK VERI TABLOSU

Likit kapasitesi (L/saat) ve hava kapasitesi (L/dakika)
Sprey Likit basinci (bar)
set-up 0,7 bar 1,5 bar 2 bar 3 bar 4 bar
Sprey hava ve
setup | akiskan e 2 = 2 = X S = < g = ~ g = x
o 3 © el o © el a © el n © el n © el
N I I - T I - I~ A - I = I A~
kombina © = o © = S © = g o = S o = ©
> = = > = o > =~ o > =~ © > — [}
syonu & = T & = £ & = ot & = 5t & = T
Likit kepi 0,4 11,0 45 1,1 14,5 79 1,5 15,7 96 2,1 20 114 2,7 26 133
28150 0,6 9,5 54 1,3 13,2 86 1,7 14,3 104 2,2 19,2 121 3,2 22 160
AF- + 0,7 7,6 65 1,4 11,8 95 1,8 12,9 112 2,7 15,8 146 3,8 17,7 186
suc- Hava 0,8 5,7 77 1,5 10,0 103 2,1 9,8 130 3,1 11,8 173 4,4 13,1 230
w kepi
189110- - - - 1,7 8,7 113 2,2 8,3 142 3,2 10,3 183 4,6 10,2 250
75°




FAN BiGiMLI STANDART AGl HAVA ATOMIZE NOZULU - AF-SU SERISI

TYPE AF-SUC-Z

Harici karisim basliklari diiz bir piskiirtme modeli olusturur

Ozellikler

Sprey agisi : 45°-60°

Sprey modeli : Diizensiz, elips bigimli carpma alanina sahip diiz fan bigimli plskiirtme modeli
Damla : Kiiglikten ¢ok kiigiik boyuta, diizglin dagilim

Nozul govdesi zit uglarda hava ve likit girislerine sahiptir.

Genis secim, ayarlanabilir nozul, sabit nozul ve kendi kendini temizleyebilen nozula sahiptir.



STANDART AGILI DUZ BiGiMLI HAVA ATOMIZE NOZULU - AF-SU SERISi

DUZ FAN SPREY - TEKNIK VERI TABLOSU 1

Sprey Likit kapasitesi (L/saat) ve hava kapasitesi (L/dakika)
set-up Likit basinci (bar) Sprey o6lglisu
° hava 0,2 bar 0,3 bar 0,7 bar 1,5 bar 3 bar
o ve
>
o akiska S = ~ ] = ~ S = ~ (5] = ~ (5] = ~
O I - U - - - - - I - - - U AR IO R B
2 | baghg 3 > 3 3 = = 3 > = 3 > 3 3 > = z =
9 | kombi | 2 2 a S 8= z g Z z e £ S g £ 2 T (em) | (em) | (cm) | (cm)
nasyo T = T T = T T = T T = T T = T
nu
0,2 25, 26, | 0,7 31, 45, 11, | 73,
o | 28] 35|35 A L S Y 2 I B2 s .
0,3 26, | 0,7 31, | 1,0 39, | 1,7 53, 11,
Likit s | ] s 0o | ] > s || s |Mls |>] o0 > 0,20 | 0,20 150 | 23 | 0,90
¥ fggé % 1 as | | W0 s | % e 53 | Y a1 | 7e | %0 a2 | Y| 102 | 105 | 020 29 |10 | 3 | 12
su + 1,0 39, 45, | 1,7 53, 73, 11, L4 1035 1 100 | 120 ] 23 12
2,8 1,4 | 35 53 2,8 | 78 4,9 119 | 1,4 | 1,4 18,0 | 25 1,5
C- | Hava 5 6 3 5 8 6 0 o5 | ogo | 185 150 | 22 | 1e
71 | kepi ’ ’ 13,0 ’ ’
el a8 | Y 35 |5 | 21 53 %Y |35 | 78| 85 | 53| || 28 | 14 180 | 28 | 18
5B | 67228 3 5 8 4 0 S5 de | 28 | 150 150 | 2 | 24
-45° | 1,7 53, 59, 73, 11, ’ ’ ’ ’
Lol 28| g |21 35| 728 |53 | 42| 78 | 10256 | | 139
21 | 2,8 52' 2,8 | 35 72' 35 | 53| 8 |56 | 78139 | 63 13' 159
AF t:‘:l 0;33 28 | 22 Os 35 | 22 064 53 | 25 066 78 | 28 067 101’ 34 | 040 | 030 | 20 | 28 | 33 | 12
0,60 | 0,70 | 23 30 40 1,8
s-u 16+5° 0(')4 28 | 25 0(')4 35 | 25 066 53 | 28 0(')7 78 | 34 | 11 101’ 45 | 060 | 1,5 | 28 35 46 1,8
C- | Hava | 05 27, | 06 0,7 11 L1150 28 3 43 1 24
N e o 1285 | o | 35| 28 o |53 ]38 | 11| 78|45 |18 | |62 | 14 | 15 | 25 30 41 | 27
o5 622‘20 o o o8 0 11 | 20 | 28 | 35 | 48 | 26
3 ’ 2,8 | 28 ’ 35 | 34 ’ 53 | 40 | 1,4 | 7,8 | 54 | 25 | 79 | 1,4 | 30 | 30 38 51 | 2,7
-60 0 0 5 0
0,3 26, | 0,7 31, | 1,0 39, | 1,7 | 12, | 53, | 31 | 16,
5 | 4| 3 o | > | 2 5 || 6 5 2 8 5 6 82
035 | 020 | 75 | 140 | 22 1,0
N 07 [ 4o [ 30 [0 | oo |30 [ 1, gz | |21 2[5 |35]% s
Likit 100 329 5 46 - i 122 ‘; 12 14 | 020 90 | 150 | 22 | 1,7
AF kepi , E 5, 7 53, , | 73, ,
Sl aoso | s | Ml e | VA 3| s |83 g | 28] | 6 || 6 | 102175035100 165 23 | 18
su + 45, | 17 53, 59, 12, 16, 175 | 1,4 | 130 | 190 | 29 | 21
o | hava | B4 45| A I S T X A I 2 85 | 49 | | 119
2t | kepi [ 17 [, o[58 [ L0 [ ss [59 | 58 |3 | 72 | a2 | 22 100 | 52 | 16 | 109 21 1070 | 130 | 180 | 25 | 1,8
5A | 67228 | 5 ' 8 ’ ' 4 ' ' 6 ' 2 5 6 35 | 1,4 | 130 | 22 | 30 | 24
-45°
2,1 4,5 52’ 2,8 5,5 7:’ 3,5 8,3 85 49 122’ 119 | 6,3 1:’ 159 5,3 2,8 15,0 | 19,0 25 3,0
2,8 | 45 7:’ 35 | 55| 8 | 42 | 83 | 102 | 63 122’ 159 | 6,7 166’ 164
. It:(: Oé?’ 45 | 22 Oé'?’ 55 | 22 066 83 | 28 067 122' 34 | 11 1;” 45 | 0,70 | 0,30 | 28 33 40 1,5
I
1,1 | 0,70 | 30 38 48 | 21
w | 20 % fas a8 | % |55 | s | % 83| 3 | 1a| | sa|1a| | s o7 15 |38 | 46 | 58 | 18
e | Hava 07 B e 14 | 15 | 35 43 56 | 2,4
e o | 45|34 | 11| 55|45 |14 |83 |54 21| | 71|21 | | 71|25 | 15| 33 40 51 | 3,0
8A 62230 > e 1,8 | 20 | 38 46 58 | 27
oo | 11| 45 | 45 | 14|55 | 54 | 21 |83 | 71 | 25| " |79 | 25| | 79 | 18 | 30 | 41 48 66 | 2,9




STANDART AGILI DUZ BiGiMLI HAVA ATOMIZE NOZULU - AF-SU SERISi

DUZ FAN SPREY - TEKNIK VERI TABLOSU 2

Sprey Likit kapasitesi (L/saat) ve hava kapasitesi (L/dakika)
set-up Likit basinci (bar) Sprey o6lglisu
° hava 0,2 bar 0,3 bar 0,7 bar 1,5 bar 3 bar
o ve
=
o akiska S = ~ ] = ~ S = ~ (5] = ~ (5] = ~
A0 I - - - - - - - - - - - - I
Slbasy | & | S| 2| 8|S |2 |8 (3|28 |3 |28 |35 | /A1 8 1°c|?P
@ | kombi | 2 2 a S 8= z g Z z e £ S g £ 2 T (em) | (em) | (cm) | (cm)
nasyo T = T T = T T = T T = T T = T
nu
0,7 31, 1,0 10, 39, 15, 45,
0 8,5 2 5 4 6 1,4 9 3 2,5 23 68 3,5 33 85
0,70 0,20 13,0 16,5 25 1,2
N 1,0 8,5 39, 14 1[(3, 45, 1,7 15, 53, 28 23 73, 42 33 102
Likit | > 465 = 5-’; > f:, 58; 6 1,75 | 0,20 | 130 | 165 | 25 | 1,8
AF kepi , , A , , )
Tl e | MBS S e | 4| s | 2| o | 4|35 3|8 | 49|33 [ 119 51 | 035|130 | 180 | 24 | 18
suU + 1,7 53, 10, | 59, 15, | 73, 25 | 14 | 140 ]| 20 | 32 | 18
. Hava 5 8,5 3 2,1 4 4 2,8 9 6 4,2 23 102 53 33 127
Z1 | kepi 59 10, | 73 15, | 85 28 | 070 | 1401 190 | 30 | 23
2,1 8,5 ! 28 ! ! 3,5 ! ! 4,9 23 119 5,6 33 139
5 672208 4 4 6 9 0 4,2 1,4 14,0 20 36 3,0
-45 73, 10, 15,
2,8 8,5 6 3,5 4 85 4,2 9 102 5,6 23 139 6,3 33 159 5,3 2,8 16,5 20 30 4,0
10, 15,
3,5 8,5 85 4,2 4 102 49 9 119 6,3 23 159 7,0 33 176
. t:(":l 064 85 | 25 064 12’ 25 064 195' 25 067 23 | 34 | 1,4 | 33 | 54 | 060|030 | 35 | 48 | 61 | 1,8
0,60 | 0,70 35 48 63 1,5
U_C 28+50 0(')5 8,5 257 ! 0(')6 12’ 28 0(')6 195 ! 28 058 23 40 1,8 33 62 0,70 1,5 38 48 63 1,8
1,1 1,5 41 51 66 2,1
i FI:V? 066 85 | 28 oés 12' 31 067 13' 34 | 11| 23 | 45 | 21 |33 | 71| 14 | 1,5 | 43 | 53 | 66 | 24
8 52230 07 07 | 10 RN 18 | 20 | 41 | 51 | 69 | 27
o ’ ’ ’ 4 ! 2,1 3,0 41 51 69 2,9
60 0 8,5 34 0 4 34 5 9 40 1,4 23 54 2,5 33 79




AF-FM SERISI - YUKSEK LIKIT AKIS TiPi

TIPAF- FM

Ozellikler

Sprey agisi :20°-90°

Sprey modeli : Diiz fan sprey modeli veya i¢i bos koni bicimli sprey modeli

Damla : Kiiglikten ¢ok kiiglik boyuta, diizglin dagilim, Gglincli sprey seviyesi
Malzeme 1316 SS

iki akish nozul ikinci akis olarak buhar veya hava kullanabilir.

Piskirtme tabancalariyla uyumlu bir¢ok kombinasyon tiiri kullanilabilir.
Spreyin en iyi performansi

Basingh hava maliyetini azaltir.

Uygulamalar

Termik santral tesisinde, desilfurizasyonda (kiikiirt gidermede), kimyasal tesis, metal islem, cevre
mihendisligi

45

FM
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AF-FM SERILERI - YUKSEK LIKIT AKIS TiPi

TEKNIK VERI TABLOSU
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AF-ST SERISi- HAVA ATOMIZE NOZULU

TiP AF-ST
Montaj parcalari

] P .A\\
2. o .~ /:%‘
s -2;»\\,@' 3 - ((\'; ,__/ T_‘/
&M (o} o
AN/ “ 2 -
&/ i Y
e
AF-ST-5 Ozellikler:
Spray modeli : Koni seklinde veya diiz fan seklinde plskirtme modeli (hava basincina gére)
Damla : Cok ktictik boyut, diizglin dagilim
Malzeme :SS

Yiiksek sis gereksinimi ve disik devir frekansi galisma ortami igin kullanilir

Hava basinci, piston basincindan (2 kg/ cm?) yiiksek olmalidir, bu durumda puskirtme tabancasi normal
cahsabilir.

Uygulama:
Kaplama, nemlendirme tesislerinde

AF-ST-6 Ozellikler:

Spray modeli : Koni seklinde veya diiz fan seklinde plskirtme modeli (hava basincina gére)
Damla : Cok kiictik boyut, dlizglin dagilim
Malzeme :SS

Yiiksek sis gereksinimi ve aralikh puskiirtme calisma ortami igin uygundur, 6rnegin; yag, boyama ve
lehimleme ince sis plskirme, ayrica gida, makine sogutma ve nemlendirme i¢in de kullanilir

Uygulama:

Resirkiilasyon sistemi, kaplama, nemlendirme



AF-ST SERISi- HAVA ATOMIZE NOZULU

AF-ST-5 TiP TEKNIK VERI TABLOSU

PR i) Su akis orani Dz puskurtme genisligi Hava akis orani Hava basing
ml/dak 200 mm 300 mm L/dak makinesi (kw)
0,5 0-60 180 200 60 0,4-0,75
1,0 0-250 200 250 80 0,4-0,75
1,3 0-360 250 350 100 0,75-1,5
2,0 0-600 300 400 140 0,75-1,5
AF-ST-6 TiP TEKNIK VERiI TABLOSU
orani boyutu orani L
(mm) makinesi
ml/dak 200 mm 300 mm 200 mm 300 mm um L/dak (kw)
0,5 0-60 180 180 @ 40 @ 50 40 60 0,4-0,75
1,0 0-250 200 200 @ 60 @70 80 80 0,4-0,75
1,3 0-360 250 250 @70 @ 80 100 100 0,75-1,5
2,0 0-600 300 300 @ 80 @ 90 130 140 0,75-1,5




HIZLI BAGLANTILI NOZUL

AF-QATIP

Nozul gévdesi (F) Nozul gévdesi (M) Blyuk baglanti nozul ucu Nozul ug
Ozellikler:

Sprey acisl :51°-144°

Sprey modeli : Yuvarlak carpma alanina sahip ici bos konik bicimli plskirtme modeli
Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagilim
Malzeme :SS, PP, PVC, PTFE, BRASS

Blylik ve engelsiz akis gecitleri ttkanmayi en aza indirir.

Dislk basinglarda sivinin iyi atomizasyonu, hizl isi transferi, etkili bir sekilde havada damlacik carpmasi.
Cogu modelde kolay inceleme ve temizlik icin ¢ikarilabilir kapak ve kanatlar

Contali piskirtme ucunu takmanin hizlh yolu

Uygulama:

Su sogutma, toz kontroli, yag alma, metal isleme, kimyasal proseslerde, gaz sogutma ve gaz temizleme,
boru hatlarinda buhar yogusturmada.



HIZLI BAGLANTILI NOZUL

STANDART AGI - TEKNIK VERiI TABLOSU

Girig Akis Agiz Giris Akis orani L/dak Sprey agisi (°)
baglantisi orant olglisti | deligi 02 05 1 15 5 3 . s . 7 05 15 .
(in.) (mm) (mm) ’ ’ , ’ ,
0,5 0,79 1,2 - 0,16 | 0,23 | 0,28 | 0,32 | 0,39 | 0,46 | 0,51 | 0,56 | 0,60 - 58 69
1 1,6 1,6 - 0,32 | 046 | 0,56 | 0,61 | 0,79 | 0,91 1,1 1,1 1,2 - 64 76
2 2,0 2,0 - | o064 | 091 | 11 | 1,3 | 16 | 1,8 | 20 | 22 | 24 | 52 | 61 | 69
1/8 3 2,4 2,4 - 097 | 14 | 1,7 | 1,9 | 24 | 27 | 31 | 33 | 36 | 52 | 64 | 77
5 3,2 3,2 1,0 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,1 5,6 6,0 56 67 76
8 4,0 4,0 1,6 2,6 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,2 8,9 9,6 56 65 70
10 4,4 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 | 11,2 12,1 55 65 72
1 16 16 - - | 046 | 056 | 0,64 | 0,79 | 0,91 | 1,0 | 1,1 | 1,2 - 53 | 67
2 2,0 2,0 | oe4 |09 | 1,1 | 1,3 | 16 | 1,8 | 20 | 22 | 24 - 62 | 71
3 2,4 2,4 - 0,97 1,4 1,7 1,9 2,4 2,7 3,1 3,3 3,6 51 65 78
1/4 5 3,6 3,6 1,0 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,1 5,6 6,0 63 73 79
8 4,0 4,0 1,6 2,6 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,2 8,9 9,6 61 69 73
10 4,8 4,4 2,0 3,2 4,6 5,6 6,4 7,9 9,1 10,2 11,2 12,1 63 70 74
15 5,9 5,2 3,1 4,8 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 | 15,1 | 16,7 18,1 63 71 72
5 3,6 3,2 1,0 1,6 2,3 2,8 3,2 3,9 4,6 5,1 5,6 6,0 64 73 79
8 4,4 4,0 1,6 2,6 3,6 4,5 5,2 6,3 7,3 8,2 8,9 9,6 62 70 74
10 5,2 44 | 20 | 32 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 102 | 11,2 | 121 | 64 | 72 | 75
3/8 15 5,9 5,6 3,1 4,6 6,8 8,4 9,7 11,8 13,7 15,3 16,7 18,1 64 72 74
20 7,1 6,4 4,1 6,4 9,1 11,2 12,9 | 15,8 18,2 20 22 24 63 70 74
25 7,5 7,5 5,1 8,1 11,4 | 14,0 | 16,1 | 19,7 23 25 28 30 63 70 74
30 8,3 7,9 6,1 9,7 13,7 | 16,7 19,3 24 27 31 33 36 63 70 74
25 9,5 6,4 5,1 8,1 11,4 14,0 16,1 19,7 23 25 28 30 63 66 71
30 9,5 7,5 6,1 9,7 13,7 | 16,7 19,3 24 27 31 33 36 67 71 75
1/2 40 9,5 9,1 8,2 12,9 | 18,2 22 26 32 36 41 45 48 72 76 78
50 9,5 11,1 10,2 16,1 23 28 32 39 46 51 56 60 74 79 82
60 9,5 13,1 12,2 19,3 27 33 39 47 55 61 67 72 77 82 86




AF-M SERISi - HAVA ATOMIZE NOZULU (AF-155 M TiPLERI)

TiP AF- 155M TiP AF-155MG TiP AF- 155MGL TiP AF- 155MH

Ozellikler:
Sprey agisi : 0° - 144° (nozul ucuna goére)
Sprey modeli : Kare piskiirtme modeli, diiz fan plskirtme modeli, ici bos konik puskiirtme modeli veya

tam konik bicimli ptskiirtme modeli (nozul ucuna goére)

Damla : Kliglikten orta boyuta, genis bir akis hizi ve basing araliginda diizgiin dagilim
Malzeme :SS, PP, PVC, PTFE, BRASS

Avyarlanabilir donen top hizli bir degisim yoni saglar.

Cogu modelde kolay inceleme ve temizlik icin ¢ikarilabilir kapaklar ve kanatlar mevcuttur.
Piskirtme ucunu takmanin ve aglyi ayarlamanin hizh yolu.

Uygulama:

Su havalandirma, yangin 6nleme, sprey sogutma, toz kontroli, metal isleme, gaz sogutma ve temizleme

ABottom B Cap C Ball



AF-M SERISi - HAVA ATOMIZE NOZULU (AF-155 M TYPE)
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TEKNIK VERi TABLOSU
Alt Dis 6l¢li (mm) Toplam agirhk (gr)
Dis Nozul tipi b.?gl?n..tl - Paslanmaz
Olglsu L h, h, Piring .
. celik
(ing)

155M 1/8 32 22 21 60 56
155M 1/4 36 22 21 65 60
Baglanti 155M 1/4 39 29 24 110 110
Olgls 155M 3/8 40 29 24 115 105
(erkek) 155M 3/8 47 35 30 205 190
155M 1/2 54 41 41 350 325
155M 3/4 61 50 46 525 490
155M 1/8 28 22 21 69 63
155M 1/4 28 22 21 63 58
Baglanti 155M 1/4 33 29 24 120 110
Olglsu 155M 3/8 33 29 24 110 100
(disi) 155M 3/8 44 35 30 235 220
155M 1/2 48 41 41 405 375
155M 3/4 55 50 46 600 560




SABIT TANK YIKAMA NOZULLARI

1,6 METRE CAPINDAKI TANKLAR iGIN

TiP AF- F1601 TiP AF- F1602 TiP AF- F1603

1" NPT / BSPT (M) 1" NPT/BSPT (M) 1/2" veya 3/4" NPT / BSPT (F)
Ozellikler:

Maks. ¢alisma sicaklig :93°C-177°C

Sprey ¢arpma alani :360°

Kapasite/ basing aralig :34-384L/dak; 0,7 - 4 bar

Malzeme : SS, PTFE, BRASS

Sabit olup 1,6 metre ¢apta tanklar igin kullanilir.

Nozullarin ucu sabittir, kiiciik tanklarin temizligi icin uygundur, plskirtme sekli, sprey kaplama alani ve
sekli farkhdir. Saglam ve korozyona dayanikh dizayn.

Uygulama

Kiglk tank yikama, gida tanki yikama, kimyasal tanki yikama, ilag¢ prosesi tank yikama



SABIT TANK YIKAMA NOZULLARI

1,6 METRE CAPINDAKI TANKLAR IGiN

TiP AF- F6713

1-1/2" NPT / BSPT (F)

Ozellikler:

Maks. ¢alisma sicakligi : 100°C

Sprey ¢carpma alani : 180° ( yukari ve asagi) veya 360°
Kapasite/basing aralig :34-384 L/dak ; 0,7 - 4 bar
Malzeme : Paslanmaz gelik, piring

Sabit olup 1,6 metre capta tanklar icin kullanilir.
Saglam ve korozyona dayanikli dizayn.
Uygulama:

Gida tanki yikama, kimyasal tank yikama, ilag tiretimi tank yikama



SABIT TANK YIKAMA NOZULLARI

7 METRE CAPINDAKI TANKLAR iCiN

TiP AF- F7001

TiP AF- F7002

1/2" NPT/BSPT

Ozellikler

Maks. calisma sicaklig
Sprey ¢arpma alani
Kapasite/basing aralig

Malzeme

Sabit olup 7 m gapindaki tanklar igin kullanimi uygundur. Saglam ve korozyona dayanikli dizayn

Uygulama:

3/4" _ 2ll

:204°C
: 180° ( yukari ve asag1) veya 360°
: 83-965 L/dak ; 0,7 - 4 bar

: Paslanmaz celik, piring

Gida tanki yikama, kimyasal tank yikama, ilag imalat tank yikama



360° DONEN TANK YIKAMA NOZULLARI

2,4 METRE CAPINDAKI TANKLAR iGiN

TiP AF- R2401 TiP AF- R2402 TiP AF- R2403 TiP AF- R2404

r

1/2" NPT/BSPT (F) 1/4" NPT/BSPT (F) 3/4" NPT/BSPT (F) 1/4" NPT/BSPT (M)
Ozellikler:

Maks. calisma sicakhgi :93°C-177°C

Sprey ¢carpma alani :360°

Kapasite/basing aralig :34-384 L/dak; 0,7 - 4 bar

Malzeme : SS,PTFE, Brass

2,4 m captaki tanklar i¢in kullanimi uygundur.
Piskirtme hassasiyeti ve her yeri kaplama 6zelligi
Uygulama:

Kiglik tank yikama, gida tanki yikama, kimyasal tanki yikama, ilag Gretim tanki yikama, boru hatti
temizleme



360° DONEN TANK YIKAMA NOZULLARI

5,5 METRE CAPINDAKI TANKLAR iGiN

TIPAF-R5501
3/4", 1", 1-1/2"

N"" D
Ozellikler:
Maks. calisma sicaklig :93°C
Sprey carpma alani : 180° (yukari ve asagi), 270° veya 360°
Kapasite/basing aralig :34-384 L/dak ; 0,7 - 3,5 bar
Malzeme : PTFE

5,5 m ¢apindaki tanklar icin kullanimi uygundur. Genellikle asindirict maddeler icin kullanilir.

Uygulama:

Gida tanki temizleme, kimyasal tank yikama, ilag tretim tanki yikama



360° DONEN TANK YIKAMA NOZULLARI

7,6 METRE CAPINDAKI TANKLAR iGiN

TiP AF- R7601
1/2", 3" NPT/ BSPT
Ozellikler
Maks. galisma sicaklig :93°C
Sprey ¢arpma alani : 180° (asagi ve yukari) , 270° veya 360°
Kapasite/basing aralig :15-1490 L/dak ; 0,7 - 3,5 bar
Malzeme : SS, Brass, PVDF

7,6 m capindaki tanklar icin kullanimi uygundur. Genellikle asindirict maddelerin kullaniminda yaygindir.

Uygulama

Gida tanki temizligi, kimyasal tank yikama, ila¢ imalatinda tank yikama



KENDI KENDIiNi TEMIZLEYEN NOZUL

TiP AF- PC3080
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Ozellikler:

Sprey agisi :0°-130°

Malzeme :SS

Calisma esnasinda nozul basinci otomatik olarak artirabilir, kalibreyi buyutebilir ve kirliligi disari atabilir.
Uygulama

Kagit imalatinda, celik plaka sogutmada, kaplamadan 6nceki 6n islem proseslerinde



KENDI KENDINI TEMIZLEYEN NOZUL

TEKNIK VERI TABLOSU

s:(;? ABiz Akis orani L/dak
(2,8 Gapl
bar) 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 7 8 10 15
00012 0,034 0,039 | 0,043 | 0,047 | 0,051 | 0,055 0,058 | 0,061 | 0,064 | 0,067 | 0,072 | 0,077 | 0,086 0,11
000026 | 0,073 0,084 | 0,094 0,10 0,11 0,12 0,125 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,19 0,23
000053 | 0,15 | 0,17 | 019 | 0,21 [ 023 | 0,24 | 026 | 027 | 028 [ 030 | 032 [ 034 | 038 | 047
00007 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,37 0,39 0,42 0,45 0,50 0,62
0001 | 028 | 032 | 036 | 039 | 043 | 046 | 048 | 051 | 053 | 056 | 060 | 064 | 0,72 | 0,88
00017 0,47 0,55 0,61 0,67 0,72 0,77 0,82 0,87 0,91 0,95 1,0 1,1 1,2 1,5
0° 0002 | 056 | 064 | 072 | 0,79 | 0,85 | 0,91 | 0,97 1,0 1,07 1,1 1,2 1,3 1,4 1,8
00025 0,70 0,81 0,90 0,99 1,0 1,1 1,2 1,3 1,34 1,4 1,5 1,6 1,8 2,2
00032 | 0,89 1,0 1,2 1,3 1,4 1,5 1,55 1,6 1,7 1,8 1,9 2,1 2,3 2,8
00043 1,2 1,4 1,5 1,7 1,8 2,0 2,1 2,2 2,3 2,4 2,6 2,8 3,1 3,8
0005 1,4 1,6 1,8 2,0 2,1 2,3 2,4 2,5 2,7 2,8 3,0 3,2 3,6 4,4
0006 1,7 1,9 2,2 2,4 2,6 2,7 2,9 3,1 3,2 3,3 3,6 3,9 4,3 5,3
0008 2,2 2,6 2,9 3,2 3,4 3,6 3,9 41 4,3 4,5 4,8 5,2 5,8 71
0010 2,8 3,2 3,6 3,9 4,3 4,6 4,8 51 5,3 5,6 6,0 6,4 7,2 8,8
15° 1506 1,7 1,9 2,2 2,4 2,6 2,7 2,9 3,1 3,2 3,3 3,6 3,9 4,3 5,3
3005 1,4 1,6 1,8 2,0 2,1 2,3 2,4 2,5 2,7 2,8 3,0 3,2 3,6 4,4
30° 3013 3,6 4,2 4,7 51 5,5 5,9 6,3 6,6 6,9 7,3 7,8 8,4 9,4 11,5
3014 3,9 4,5 5,0 5,5 6,0 6,4 6,8 7,1 7,5 7,8 8,4 9,0 10,1 12,4
3040 | 11,2 | 129 | 144 | 158 | 171 | 182 | 193 20 21 22 24 26 29 35
4012 3,3 3,9 4,3 4,7 51 5,5 5,8 6,1 6,4 6,7 7,2 7,7 8,6 10,6
4013 3,6 4,2 4,7 51 5,5 5,9 6,3 6,6 6,9 7,3 7,8 8,4 9,4 11,5
20° 4014 3,9 4,5 5,0 5,5 6,0 6,4 6,8 7,1 7,5 7,8 8,4 9,0 10,1 12,4
4020 5,6 6,4 7,2 7,9 8,5 9,1 9,7 10,2 10,7 11,2 12,1 12,9 14,4 17,7
4032 8,9 103 | 11,5 | 126 | 136 | 146 | 155 | 163 | 171 | 179 | 193 21 23 28
4045 12,6 14,5 16,2 17,8 19,2 21 22 23 24 22 27 29 32 40
4516 4,5 5,2 5,8 6,3 6,8 7,3 7,7 8,2 8,6 8,9 9,6 10,3 11,5 14,1
45° 4525 7,0 8,1 9,0 9,9 107 | 114 | 121 | 127 | 134 | 140 | 151 | 161 | 180 22
4542 11,7 13,5 15,1 16,6 17,9 19,1 20 21 22 23 25 27 30 37
50° 5032 8,9 10,3 11,5 12,6 13,6 14,6 15,5 16,3 17,1 17,9 19,3 21 23 28
6016 4,5 5,2 5,8 6,3 6,8 7,3 7,7 8,2 8,6 8,9 9,6 10,3 11,5 14,1
60° 6031 8,7 10,0 11,2 12,2 13,2 14,1 15,0 15,8 16,6 17,3 18,7 16,1 22 27
6038 | 10,6 | 12,2 | 13,7 | 150 | 162 | 173 | 184 | 194 20 21 23 27 27 34
8003 0,84 0,97 1,1 1,2 1,3 1,4 1,45 1,5 1,6 1,7 1,8 1,9 2,2 2,6
8003 1,4 1,6 1,8 2,0 2,1 2,3 2,4 2,5 2,7 2,8 3,0 3,2 3,6 4,4
8011 3,1 3,5 4,0 4,3 4,7 5,0 53 5,6 5,9 6,1 6,6 7,1 7,9 9,7
80° 8019 53 6,1 6,8 7,5 8,1 8,7 9,2 9,7 10,2 10,6 11,5 12,2 13,7 16,8
8030 8,4 9,7 10,8 11,8 12,8 13,7 14,5 15,3 16,0 16,7 18,1 19,3 22 26
8036 10,0 11,6 13,0 14,2 15,3 16,4 17,4 18,3 19,2 20 22 23 26 32
8046 12,8 14,8 16,6 18,2 19,6 21 22 23 25 26 28 30 33 41
100° 10011 3,1 3,5 4,0 4,3 4,7 5,0 53 5,6 5,9 6,1 6,6 7,1 7,9 9,7
10020 5,6 6,4 7,2 7,9 8,5 9,1 9,7 10,2 10,7 11,2 12,1 12,9 14,4 17,7
120° 12008 2,2 2,6 2,9 3,2 3,4 3,6 3,9 4,1 4,3 4,5 4,8 5,2 5,8 7,1
130° 13016 4,5 5,2 5,8 6,3 6,8 7,3 7,7 8,2 8,6 8,9 9,6 10,3 11,5 14,1




EDUKTORLER

Ediktorler tank igcinde bulunan sivilarin ve sollsyonlarin siirekli bir bigimde karistirilarak sivi igindeki tiim partikillerin homojen bir
sekilde birbirine karismasini saglar. Boylece tank iginde partikillerin ¢okelmesini 6nler ve tank igine gektigi sivinin debisini artirir.
Bu uygulama sayesinde; kaplanan pargalarin kaplama ytzeylerindeki kimyasal karisimlarin dagihimi her kisimda ayni olur ve
olusabilecek kaplama kalinhgi farkhlklarini azaltir. Cozeltinin igindeki kirliliklerin tank tabanina ¢okelmesini engelledigi igin
filtrenin ayristirmasina yardimci olur. Banyodaki sicakligin her yerde esit olmasini saglar. Tank karistirma ediktorleri kaplama
yuzeylerinde olusabilecek kabarcik veya gukurluklarin olusmasini engeller. Tim bu 6zellikleriyle enerji, zaman ve kullanilan

hammadde tasarrufunu saglar.

TANK KARISTIRMA EDUKTORLERI:

BOYUTLAR: 3/8",1/2",3/4",1",1-1/2"




HIZLI BAGLANTI ELEMANLARI

Quick kaplinler iki boru arasinda miikemmel sekilde sizdirmaz bir baglanti saglarlar. Genel olarak A' dan F'ye kadar tipleri vardir.
PP, paslanmaz celik, aluminyum gibi hammaddelerden uretilirler. Yizey islem proseslerinde, genel olarak paslanmaz gelik veya PP
mandalli olarak PP malzemeden (retilmis quick couplinglerin kullanimi tercih edilir.

Quick kaplinler erkek ve disi olmak tzere iki tiir adaptore sahiptir. Kurulum esnasinda herhangi alete gerek yoktur ve elle
sikistirmak yeterlidir. Bu nedenle, camlock kaplinler sadece zamandan degil, aletler ve insan gliciinden de tasarruf saglar. Ancak
herhangi bir ¢esit boru kullanimina uygun degildir. Basingh hava, gaz veya yliksek basing uygulamalarinda kullanimi uygun degildir.

Quick kaplinler genel olarak 8 tipten olusurlar: 4 tanesi erkek ve 4 tanesi disi tip.

Tipler:

A TIP adaptér : Malzeme PP, ebat 1/2" den 4" e kadar

B TIP kaplin : Malzeme PP, mandallar SS/ PP, emniyet pimi SS, ebat 1/2" den 4" e kada

C TiP kaplin : Malzeme PP, mandallar SS/ PP, emniyet pimi SS, ebat 1/2" den 4" e kadar

D TiP kaplin : Malzeme PP, mandallar SS/ PP, emniyet pimi SS, ebat 1/2" den 4" e kadar

E TIP adaptdr : Malzeme PP, ebat 1/2" den 4" e kadar

F TiP adaptér : Malzeme PP, ebat 1/2" den 4" e kadar

DC TiP (toz kapadi) kaplin : Malzeme PP, mandallar SS/ PP, emniyet pimi SS, ebat 1/2" den 4" e kadar

DP TiP (toz tapasi) adaptér : Malzeme PP, ebat 1/2" den 4" e kadar

Genel kullanim alanlan : DUsUk basingl emme veya yangin séndUrme tahliye hortumlarnnda, uluslarasar dékme yUk

konteynirlannda (IBC/BULK CONTAINER),cabuk baglanti kurma veya baglanti kesme uygulamalannda kullanilir. PP kaplinler
cogu agresif kimyasallara ve asindinci solventlere karsi mikemmel kimyasal dirence sahipfir.

Avantajlar

* MUkemmel kimyasal direnc

* Hizll boru baglantisi igin ekonmoik secenek

* Alet gerektirmez

* Kolay bir sekilde baglama veya baglanti kesme

** Sicaklik dayanimi :-15 Fe den + 200 Fe ye kadar (su igin)

e Calisma basinci : Ebat ve sicakhiga gdre degisir



A Tip PP Adaptor Teknik Bilgi:

EBAT A (mm) B (mm) C (mm)
¢ 1/2" 21,5 48 34
B 3/4" 21,5 48 34
1" 24 56 42
© 1-1/4" 28,5 64 48
1-1/2" 36 66 59
2" 44 70 71
e 2-1/2" 59 79 84
3" 72 82 101
4" 93 92 131

Polypropilen A tip adaptor ¢ogu kimyasalla uyumludur. Tipik olarak emme/bosaltma uygulamalarinda Tip D, B, C ve DC tip ile
beraber kullanilir. En glicli kimyasallara ve ¢ozlciilere karsi mikemmel kimyasal direnci sayesinde , tarim asitleri, glibreler ve
asitler icin olduk¢a uygundur.

Dig tipi  : Standart NPT / BSP

B Tip PP Kaplin Teknik Bilgi:

EBAT A (mm) B (mm) E (mm) G (mm)
G 1/2" 15 54 34 50
j - , 3/4" 18 54 34 50
1" 24 60 41 60
2 1-1/4" 33 70 46 77
1-1/2" 37 72 50 82
2" 49 82 56 94
: 2-1/2" 63 85 56 107
3" 76 89 59 127
4 98 95 60 160

B tip polypropilen kaplin iki paslanmaz celik / PP mandali vardir. Mandallar, pimler ve emniyet klipsleri paslanmaz celikten imal
edilir. Parmak halkalari piring veya paslanmaz gelikten imal edilir. B Tip PP kaplin tipik olarak IBC ( uluslararasi dokme yiik
konteynirlari), boyama endustrileri gibi siklikla tak gikar baglanti yapma veya baglanti kesme uygulamalarinda disiik basingl
emme hortumlarini pompalara baglamak icin Tip F, A ve E adaptorleriyle birlikte kullanilir

Dig tipi  : Standart NPT /BSP




C Tip PP Kaplin Teknik Bilgi:

EBAT A (mm) B (mm) D (mm) E (mm) G (mm)
1/2" 8 79 14 34 50
3/4" 14 87 21 34 50
1" 19 99 27 41 60
1-1/4" 25 103 34 46 76
1-1/2" 31 110 39 49 85
2" 41 124 53 56 94
2-1/2" 55 141 65 56 109
3" 65 147 78 60 133
4" 85 170 102 60 160

C tip polypropilen kaplin iki paslanmaz ¢elik / PP mandali vardir. Mandallar, pimler ve emniyet klipsleri paslanmaz gelikten imal

edilir. Parmak halkalari piring veya paslanmaz gelikten imal edilir. Tipik olarak E, A, F ve DP adaptorleriyle kullanilir. Birgok agresif

asitlere, tarim glbre solventlerine ve aritilmis sulara tipki paslanmaz gelik dayanim gosterir.

Dis tipi

: Standart NPT /BSP

D Tip PP Kaplin Teknik Bilgi:

EBAT A (mm) B (mm) C (mm) E (mm) G (mm)
1/2" 19 54 34 34 52
3/4" 21 54 34 34 52
1" 24 60 41 41 62
1-1/4" 33 70 59 46 78
1-1/2" 39 72 59 49 88
2" 49 83 71 55 98
2-1/2" 62 85 84 56 111
3" 77 90 102 60 132
4" 98 92 131 60 165

D Tip PP kaplin ayni boyuttaki Tip A, E, F ve DP adaptorleriyle kullanilir. D tip polypropilen kaplin iki paslanmaz gelik (aisi 304

/316) / PP mandali vardir. Mandallar, pimler ve emniyet klipsleri paslanmaz ¢elikten imal edilir. Parmak halkalari piring veya

paslanmaz gelikten imal edilir. Standart contalari Buna-N, EPDM, PTFE, Nitril ya da silikon contalari ihtiyaca gore

saglanabilmektedir. Birgok kimyasal ve solvente uygundur.

Dis tipi

: Standart NPT /BSP




E Tip PP Adaptor Teknik Bilgi:

¢ EBAT A (mm) B (mm) D (mm) E (mm) C (mm)
(— 1 ‘ 1/2" 8 77 14 33 32
3/4" 14 84 21 33 32
w
1" 19 97 27 38 37
1-1/4" 25 100 34 44 46
= 1-1/2" 31 108 40 47 54
2" 41 125 53 54 63
2-1/2" 55 141 64 56 70
3" 65 148 79 58 91
4" 85 175 103 65 119

C, B, D ve DC Tip kaplinlerle kullanilir. Siklikla yangin sondiirme pompalarinda, IBC konteynirlarda, yag veya boyama
endustrilerinde kullanilir. Diisiik basing emme, tahlie boru veya hortum sistemlerinde kullanilir. Adaptori kapline takarken ezilme
veya kirllma durumunu énlemek icin dikkatli olunmaldir.

Dig Tipi :Standart NPT / BSP

F Tip PP Adaptor Teknik Bilgi:

EBAT A (mm) B (mm) C (mm) E (mm)
c
—— 1/2" 21 58 34 39
3/4" 22 58 34 39
1" 24 66 41 46
1-1/4" 29 81 48 57
[
1-1/2" 37 78 58 54
2" 45 90 70 62
| 2-1/2" 59 92 80 63
3" 74 98 100 67
4" 93 108 110 74

Tip C, B, D ve DC kaplinlerle kullanilir.

Dis Tipi : Standart NPT / BSP



DC Tip PP Kaplin Teknik Bilgiler:

EBAT B (mm) E (mm) G (mm)
G 1/2" 43 33 43
] 3/4" 46 36 50
1" 57 43 60
1-1/4" 63 48 75
1-1/2" 65 51 82
2" 73 57 98
2-1/2" 76 58 108
3" 74 60 127
4" 76 60 162

Tip Dc polipropilen disi ug kaplin ayni boyuttaki A, E ve F adaptdleriyle kullanilir. DC tip kaplin basing altinda kullaniimamahdir.

Dis tipi  : Standart NPT / BSP

DP Tip PP Adaptor Teknik Bilgiler:

EBAT A (mm) E (mm) B (mm)
iy 1/2" 14 28 39
%//////////////% 3/4" 21 30 41
% % 1" 23 34 49
é Z o o 1-1/4" 29 43 58
/’ 2& 1-1/2" 35 46 60
/ / 2" 44 49 65
%/""""”""""'é 2-1/2" 59 51 67
' ‘ 3" 73 52 69
4" 93 57 73

DP Tip polipropilen erkek ug adaptor ayni boyuttaki Tip B, C ve D adaptérlere takilir. Kimya endistrisinde, tarimda, boya,
mirekkep fabrikalarinda siklikla kullanilir. Sadece kimyasallara, sogutuculara ve aritilmig sulara karsi iyi performansindan dolayi
degil, ayni zamanda ucuz fiyat ve basit kullanimindan dolayi tercih edilir.

Dis tipi  : Standart NPT / BSP

Tim PP malzemeden kaplin ve adaptorleri birbirine takarken veya serbest birakirken dikkatli olunmalidir. DP tip adaptor basing
altinda kullanilmamalidir.




Polipropilen adaptor Tip A

Polipropilen quick kaplin Tip B

Polipropilen quick kaplin Tip C

Polipropilen quick kaplin Tip D




Polipropilen adaptor Tip E

Polipropilen adaptor Tip F

Polipropilen quick kaplin Tip DC

Polipropilen adaptor Tip DP




